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ЛОбъцоя чо с mb,
Настоящий Выпуск 3, серии t  4зз~3 содержит рабочие чертежи механизмов для  
открывания Ворот промышленных здании.
Рабочие чертежи разработаны В соответствии с планом типового проектирования на 
1366г. (общий раздел п 4а), на основе технических решении ( ширр 737-Щ ), утвержденных 
УпраВлением типового проектирования Госстроя СССР 15августа 1866г.
S рабочих чертежах приведены: пояснительная записка, технические условия и  
конструктивная частб
ЛрхутеНтурная строительная частЬ, полотна Вороти электротехническая чоствпри­
ведены В выпусках 12,4 и 5  серии 1,435-3 .

JLH означение и область применения.
Пеханизм предназначен для открыВания раздВиЖнЬ/х однополЬнЬ/х и двухпольных 

автомобильных Ворот размерамЗ,6*3,6иЩд и росчитон на ветровые нагрузки J - N  
географических районов СССР.

ж Конструктивная часгпЬ.
ПеханизмЫ для открывания Ворот со сто и т из следующих основныхузлов:
I Ходовых тележек; 
г Механизма запирания ворот;
3. Подвески кабеля;
4. Конечных Выключателей;
S\ фурнитуры Налитки.

Ходовые телеЖки передвижения полотен Ворот шарнирно подвешиВаются
К полотнам. Одна из ходоВых тележек яВляется ведущей, а вторая Ведомой.:

ХодоВая тележка состоит из щеки и двух роликаё3 насаженных на неподвижные оси 
с шарикоподшипниками. Ведущая ходовая тележка оборудована приводом с электро­

I «с
111Ё
IfSt
3If и

II*ч
.1г

двигателем мощностью 0,25 нвт.
^Технические условия на изготовление.поставку, монтаж и эксплуатацию механизмов 

открыВания однопольных и Жух полб нЫх раздвижных Ворот 3£*3,би3,б*з,0м.
/ бее детали и узлЫдолЖны быть изготовлены В полном соответствии с 
чертежами, спецификациями, а также с настоящими Техническими условиями.
2. Отдельные отступления о т  чертежей и Технических условии при изготовлении 
должны вы mb согласованы с проектной организацией,
Ъ. Все материалы для изготовления механизма открыВания ворот, должны 
соответствовать по своим качествам стандартам, а при отсутствии их ведомствен­
ным техническим условиям.
к. Летали, изготовленные из качественных сталей; долЖыЫ иметь сертификаты или 
акты од испытаниях, подтверждающие качество материала.
5. Поковки до механической обработки должны быть нормализованы ц приняты ПТК

з а п и  с к а
3

\

в. При серийном изготовлении механизмов открывания ворот многие простые и сварные 
детали из стала В целях удешевления стоимости механизма можно заменить отливками 
из чугуна или стали, при этом следует согласовать с проектной организацией 
t  Поверхности поковок, подвергающиеся механической обработке, не должны иметь трещин, 
вмятин, зазоров и песочин, глубина которых превышает 75°/о припуска на механическую 
обработку.
В. На обработанных поверхностях деталей, не работающих, как поверхности трения, 
допускаются черноёины площадью не более /0% о т обрабатываемой поверхности 
9, Перед поступлением на сворку детали должны быть приняты ОТН 8установленном но 
заводе порядке.
Ю. Места сварки должны быть предварительно тщательно очищены от ржавчины, охолиых 
масла и загрязнении
// Зазоры между деталями, собранными для ручной электродуговой сварки, должны со­
ответствовать стандартам.
12. Линейные размеры готовых сварных узлоВ долЖны соответствовать 8 П9классу точности 
/з. После сварки швы должны быть очищены о т  шлака, ошины, брызг и других загрязнений, 
гк. По наружному Виду сварной шов должен иметь плавный переход к основному металлу, 
равномерную чешуйчоптостЬ и равномерное заполнение шва по всей длине.
15. Песта резка металла газом или другим способом должны быть зачищены до полного 
удаления наплывов и окалины.
16. Сопрягаемые поверхности деталей^ а также места сборки должны бьпЬ очищены ом 
ржавчины, грязи, масла и окалины.
11. Все метизы, применяемые для изготовления механизма, по своим качествам, (рармеи 
размерам должны соответствовать требованиям, действующих стандартов.
!8. Острые кромки на деталях должны быть притуплены. Чистота поверхности деталей 1 
должна соответствовать классам чистоты, указанным но рабочих чертежах
19. Предельные отклонения свободных размеров деталей должны бь/mb выполненыпо 7%8 
Классу точности.
20. Резьбовые соединения должны быть Выполнены по3 ®  классу точности. Врезьбе не должно 
ОштЬ сорванных ниток, искаженного профиля, забоин и заусенцев.
г/. Детали до механической обработки должны быть нормализованы.

22, Перед сборкой Все поверхности деталей должны быть очищены от загрязнений и 
просушены.
23. Применяемые В механизмах готовые изделия Jэлектромагниты, электродвигатели, 
конечные Выключатели, электроаппаратура и пр./ изготовляемые смежными производства- 
ми, должны соответствовать требованиям действующих стандартов  ̂а В случае их отсутствия 
техническим условиям на данное изделие.
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А  Сборка узлов долма обеспечить портальную работу их
25 Сборка деталей должна производиться тиютелбно, без повреждения ш  надежностей 
25 Шарикоподшипника перед заправкой их ставкой должны быть очищены о т  грязц пш и  
и А онс ервац ион ной стозко и тщательно промыть?.
27. Все Вращающиеся а движущиеся часта механизмов должны бб/mb смазаны, а
полости заполнены смазкой
28 See узлы после сборкif на заводе изготовителе покрыть грунтом f  ̂ 032ТУ ЯН -360- 
-5\з, за исключением трущихся поверхностей После окончательной установка о  Мерки 
узлов .но полотнах Ворот произвести окраску ах эмалбю.

Перед окраской Все неровности должны быть тщательно зашлаклевань/.
Z  Маркировка и ynakoBka.

29 каждый комплект узлоВ снабжается этикеткой, на которой должно быть 
неписано ила выбито-

<$ бац меновой ие завода изготовителя Ворот
Ь) Индекс Ворот с указанием ширины и Высоты проема.
о) Заводской номер, 
г' Д а та  изготовления
д) dec узлов,
е) клейма ОТ Г

30 ПиВерхности неокрашенные и не имеющие антикоррозийных локрхптий должны 
бытЬ покрыты тонким слоем смазки У Тб ГОСТ /S 3!~Э2 или УбЗ РОСТ3005- 6}
3!. Готовые узлы упаковываются 8 деревянную тару, исключающую механо- 

чески е повреждения.
Размеры та р ы  устанавливаю тся заводом изготовителем.

VT Комплектовка.
32. 5 комплект поставки узлов для механизма открывания Ворот Входят узлы  
и д стал у согласно комплектовочной Ведомостисоставляемой заводом 
изготовителем, В с о о тв е тс тв и и  со' спецификацией на чертеже общего 
вида механизма открывания

Ш  ТребоВания на монтаж механизмов открывания ворот.
33. Веред монтажом проверяется правильность положения закладных деталей
Ь ригеле.-
А . Перед приварной опорного угольника с поправляющей рейкой/опасный узел/ а 
закладными деталям, необходимо его отрихтоватЬ Отклонение о т  прчмолиней- 
ноет и не более - /,5 мм на всю длину.

Окончательную приварку опорного узла к закладным деталям производить 
после проверки правильности положения полотна относительно проема и стоек 
8 соответствии с указаниями В рабочих чертежах.

4 Ш--г

Ш  Конечные Выключатели для фиксации канечньттоломЕний полотен ворот 
'устанавливаются, и закрепляются при монтаже.

31. УпорЫ ] длр запирания попотею Ворот В конечных положениях прйваратд . 
при. монтаже.,
38, После окончательной установки полотен ворот и  механизмами открывания, 

проверить, Вручную легкость их. передвижения по направляющей При этом полотне? 
должны передвигаться легко и плавно без заеданий Проверить работу механизме! 
запирания полотен ворот с помощью ручного привода.
Произвести проверку передвижения полотен Ворот по направляющей рейке с 
помощью механического привода В течении /Sминут. Полотна должны пере­
двигаться плавна и  легко без заеданий.
Особые технические условия на изготовление сборку и монтаж механизмов 
открывания ворот приведены на чертежах общих видов узлов.
На одной из реборд обоих роликов Ведущей тележ ки нарезаны зубцы, при 
помощи которы х они сцепляются с. Ведущей шестерней привода механизма 
открывания -Механизм запирания Ворот служит для фиксации полотен ворот 
В двух положениях/откры то"или ^закрыто*и с о с то и т  из электромагните, 
Конечного Выключателя и двух защелок. Электромагнит с конечным выключа­
телем и защелками смонтированы но специальном кронштейне прикрепленном 
А полотну Ворот. ПылЬные стороны имею т зубцы ц  представляют зубчатые 
сепрюры, сцепленные между сабой. Электромагнит связан с защелкой при 
.помощи рычага, который крепится на одной оси с защелкай 
Ври Включении электромагнита движение о т  него передается через рь/чаг 
но защелка, заставляя их поворачиваться Д ля  предохранения механизма 
открывания Ворот о т  аварий В случае неисправности электромагнита, 
последний сблокирован с конечным Выключателем. Э то  блокировка позволит 
произвести Включение механизма открывания ворот только после от пар анис 
защелки. Кроме того В случае необходимости открывания ворот Вручную,механизм, 
запирания может приводится В действие при помощи ручного привода, который 

с о с то и т  из т я г и  и рукоятки соединенной с замком, Встроенным § полотно Ворот. 
Узел подвески кабеля состоит из капота, натянутого над поправляющей рейкой на  
Всем его протяжении К ка на ту подвешены кольца с хомутами, служащие для 
закрепления электрического кабеля Талая конструкция хобеля необходима для его 
передвижения вместе с полотнами на которых установлен механизм открывания с 
Электродвигателем Конечные выключатели предназначены для автоматического 
выключения электродвигателя механизма открывания при достижении полотнами ворог 
крайних положений,, открыто или, закрытой*Фурнитура калитки состоит из замка и двух 

пружинных петель.
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Ь*п 2 /7ол от но / -

033, О  дознай. На именование 1&л
Уин.

Материал Гк/СГ/Ура.-пея.Sec
О бщ ий  б и д  7373-ОО. ООО. Sec Масшт

см. т&ёл. f-e s

т д

/966г.

М е х а н и з м
о Дн о д о л ь н ы х

крыбания разобинсных 4. 435-3
оро/п риэлтерам 3,6*34и34х3,0м, выпуск 3

/?да/ии Sad 737.3-00.000 Л а с т

96<fS-0j ^

V
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liL
Размеры

Ворот В И-

3 ,G * 3,£

Вес
Кг.

793

5.0 х 3.6 734

Примечания:

i  Общие технические требования 
смотрите В технических условиях 
Зонного альбома,

2. Все узлы монтировать В соответствии 
с чертежами по каждому узлу.
Конечные Выключатели для фиксации 
конечных положении полотен устанавлива­
ются и закрепляются при монтаже с  
учетом инерционного движения полотен 
после Выключения электродвигателя 
тележки.

i  Упоры для запирания полотен В конечных 
положениях приварить при монтаже.

5 С целью обеспечения центровки деталей
г /  ч)° Узло  ̂разрешается прокладывать Iглша) flSn7Qffj,U4eCxue прокладки толщиною

до {-2мм под основания деталей, при­
мыкающих к полотном.

Чертеж Выполнен hq 2 хлистах.
Jkrcm N z%3

техническая

Хзд полотна мм 

Скорость дВижения полотна м/сек ~ 

Время открывания Ворот, сек 

Мощность эл. двигателя.» кВт.

— — —— _ к 73 7.4-*0-000 (Vел емка 2 Цег — лз
3 737 к-Зй 000 с злоыпрос/ЁЬготелем 2 цзз 56,66 — €,7
г 737.h2a.ooo балка / № /66 — 5~п шаиоа прижим сн гост Gkaz-fT t f

лГ
к

££003
££<?£

QWto SST
ГОСТ (050-60 1 __

Полотно / -ю Болт меЛд
ГОСТ 77 .95- 62 0,09 Cm-*Г

гост 38о- ео Паз. Обогнач Наименование кол /шт. Обил.Материал Лист Принеч9 Выключатель ВКгоол 
исполнена е 1 степень 2

вес\k — хорь*гоГ" 
Элвкптггы 
б/t,

Общий Вид 131.k-QQ.QQ0 Вес Мсгсшт.8 737-3- ОШ! Пластано 
ГОСТ SG&hSl к Ц97 3,8# Cff С  А Л mcfSs ----Г25-----

? 737. k- 10.080 Родвеско коЬеля /
/

Ре гб
гост заог. >9

V ____

б 137. У-60. 000 Фурнитура калитки 5,5 55 — . 33 ТА
та с..

механизм ам открывания разс&иясных ёбух- \Jepua/М35-3 полынях баром/ раэм. 46*3,6 и 3,е*ЗгОм. [выпуск 35 737. *-50. 000 Ю ф Ъ т рот / г%5 г%5 — ЖГ7
Г Ш Общий Вид 737.4-00000 I Рист\ 2

& S S -S J 7
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Gr
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6
7cm

7_

О

Й -  Й (fiucm f,2 )

Чертеж §ыпалнеп нб 2* листаж 
лист fJfr3
Примечания, см. ли с т fit {

ТА
/9€€г

Механизм da » аткрыбиния раздвижных однапаль- 
нь/х и  двухпольных борот pQSM.3,6x3f6 u3rGx3,Qn

Серы> 1МУ-3
Выпуск 3

O o u tu u  В и д  7 3 7 .3 - О О  ООО jiucm  J  3

$ № -& }  $
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Z44o

I
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Л
35
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3S40

7120

Л
Ч
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to

Я -Я
M til

6 - 5
м r t

> ч

4 V

25

ч

х щ

/ /

■ / >
К '

____ Za 2 2 z 2 к___

б^О

/80

в

T v v v t
\ \

Ч/
Y\ \
ч

/5

1±L

so

Примечания-.
/, Сварка производится нормальные швом по периметру 

сопряжения деталей. Электрод ЭН2 по РОСТ 9467-60.
2. Отклонение оси направляющей дет. 737.3-20.002 от 

прямолинейности В Вертикальной и горизонтальной 

плоскостях не более 1 1,5 мм на Всн> длину,
3. Перед приваркой дет. 73 7 .3 - 20,00/ и 737.3" 20.002 *  

Закладному угольнику Выверить и сварить их между 

совой.
4. йотВ. Ф И сверлить при понтоне.
5. От клонение оси направпянзш,ей р е й к и  дет  7 3 7 .3~ 30 .00d  

От горизонт альност и н е долж но превы ш ат ь 0 ,0 0 3 .

7
Шайба пружин Юн 
ПОСТ 84о2 -$ / 2 0,002 0,00k

55 Р
РОСТ Ю50~60

S
г  иска п  ю 
РОСТ 59 /5 S 2 2 0,0/ ОМ

Ст.З
РОСТ380-80

5
Болт п/Охзо 
РОСТ 7798-52 г 0,03 0.06

Ст.З
РОСТ 380-80

к 7373-20.004 Угол равнобок. £-60 
53x53X8 РОСТ8S09-51 ! 0.3 о,3

Ст.З
РОСТ53558 d/v

3 737.3-2JQ0D3 Ребро 7 Q02 QJ4
Cm. 3

РОСГЗ 80-50 3 /

2 737.3-ZO.OOZ
Редка 5=5375 
25X 30 РОСТ ЮЗ-s 7 1 32,/ 32J Сф. 3

ГОСТ535-58 */v
1 737.3-2jO.Oo/ Угол равнобок. £=7/зо 

70/70x8 РОСТ 8509-57 1 59,9 59.9 Cm. 3
РОСТ535-58 5/v

ths. Одознач. На име но 8 ание кол.
/ш/Я. ОШ- Материал Лист Пригар/.вес

Направляющая 737.3 20.000
h 8ес М - 5

93 /■/о

ТА
Г96Бп

Механизм для открывания раздвижных одно- 
польнь/х борот разм 3,6х3,6 и 3,6 ж3,0т.

Серия 1.435 -3 
внпуск 3

О бщ ий 6 и д  737.3-ВО. ООО. Лист 4
#6<?SP3 £
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ffs

2276

250

:1
281.5 • L.

A

A A
M i-l

v :

a s

V  '

4>

U S

6 0 0 0

/QUO в I _______ S O S

9 5 0  x 8 -  7600

/2 * 0

3665

762$

Б -6
M i : £

7

\

\

/

a;

//675

V \ . 4,\

8 7 25

JL

I 8 5

/980 - J 6
287.5

t o o

r r y \ r

■ .

T

/7pu A /e v a  н и з '-

/. О  8аp л:се пр  о из 8 о д и т  с я нор - 

мольным и/8ол7 Л U по 
/7ер и м е тр у  сопряж ения деталей 
Электрод 3 4 2 7 о ГО С Т0 V 67 -во  

напраВлягосреи S s m - 7574 ~20. 002.2. О т к л  онение оси ___^  _
ом  п р я м о л и н е й н о ст и  8  В е р т и к а л ь н о й  и  горизонт аль -  
н о и  плоскост ях н е  белее Т 7.'5нм. н а  Sc/о длина.

3. П ере д При Варной gem. 737.4 -3 0 . О01 и 737.4-20.002 к
за кла дн ом у угольнику Вь/ёеритЬ и а В а р и ть  
ujc меже д  у  со9он?.

9. 7̂ о тё , Ф / /  сВеуэл с/гг/Ь при гг о л/та й н е е .
5. Отклонение оси нс/праЬля/-осцей р е й ки  д е т  7373-2000Z 

о т  го р и зо н та льн о сти  не долж но пребь/сиать 0,002.

8 - ZuotcT&aпрамеин-fOH 
гост еиоз-е/ 4 ораг орев

е з г
70С7/050 -60

7 Га и/са м /о  
ГОСТ 59/5-с е 4 opt 0,04

Cm. 3
Г0С7360-60

6 болт  М/ОхЗО 
ГОСТ 7798 -63 4 0,03 о,/г

Cm. 3
ГОСТ380-50

S 7373-20.004
Угол р а б  НО 5  2=60 
63x63*5 TOC7SSOS-S7 2 0.3 0.6

Cm. 3
Г0СТ S3 5~ 58 <9ч

4 7373-28.003 PeSpo 7 0,03 ору ~ С т. ~3 Г0СТ38О-60 51

3 7379-20.083
Л и с т в/гкв0ОхЗ 
гост see/-я? 2 30.6 6/,г

Cm. 3 
ГОСТ500-58 f v

г 7370-20.003.
РеоНа £ = 7050 
05x30 ГОСТЛМ -57 / 4/5 И  5 ст-3

Г0СГ535-56 rfv

i 737.4-20.0Oi.
УголраОноеГаК. е=7£С5 
70 х 70x9 ГОСТ 3509-57 / 63,8 63,& Cm 3

Г0СГ535-58 <?v

*Ьл. Лида. оЗш- Материал Лист Гримеч'/оз. иоозна». \ паиненоссние бес___ ,

\ / /а п р а б л я н з  щ а я  7 3 7 9  -2 0 . ООО.
З е с Л7асш т.
768 f / Q

т д
7966г

Механизм о/пкрыёанир раздвижны х дегук- 
польных ёорогт? рагзм, 5,6x3,6 и 3,6х3,0 м.

apt* 1435-3 
былоек 3

О В щ и и  Вид 7 3 7 9 -2 0  0 0 0  . Л и с т 5
5425-03 //»
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\  1
\  ^

Ф «
. . 1 
1 1

У
У

Ч е р т е ж  £ь/л ои? мен на 2 ^  ли с та м

У7с/с/7-> N f6,*7

Пр чмечянил см. /1 и сю 7.

/0
U/arcscFar прумс. В ft 
ГОСТ в о 03 - £ i 4 0,00/ 0,01ц 65 Г ГОСТ/050- €0

9. £  OJ7/77 А? 8 к 25
ГОСТ 7798 -G 3 4 0,0/5 0,060

С/п.З
гост зво- ео -

3
Га а ^ а  г?/£  
Г0СГ 5979 -  £2 г OJS0S Ор/О

Cm. 3
ГОСТ 380-60

7
СС/лГант tf *3S 
ГОСТ 397- 69 г 0,№ %№6

Cm-2
ГОСТ 380-80

6
ШагасТа ftpу мс. 6.ft 
ГОСТ 6 с/ог - 6  7 2 орт орт £5Г/№/850-so

S
£ол/г> л?& х го  
Г0СГ 7798-<5 2 г opos 0,0/0

Cm3
ГОСТ 380-60

4
Эл елгтр о <35и г  am ел 6 
7Э- О 25? Л € 2 **mopan 1 O f t$,s -

3
737.

ЗгЗО. гоо Ось ё cdape / VL ара ---- 1----- 9
г 737.

З-гЗГ. аоо Рсигах £  etfape г 9,5 9.0 — ю

i
737. -  з-зо. too Щ е к а / Sft6 6,4$ — 8

Лаз. ОсГозмаием. /у 'аимемо S а м ае Кол.
7u/r. 0(?т. Af&snept/au? foe? Громе и.s ec

Тдлджка с  зАеклэродЁс/гя/пелем 73 73 —30. ООО.
Д ес ГТОСШГ7.
г а / в ____ /■ /

ТА
ТР£6г.

Чехвиизм <9/гя открь/Sa/ttaJ» раз££и*<нЬ7Х оОколал 
нь/х и Зёухпоаьиых ёоро/г? рс/зм.3&*3£ и Зь*3,0ы

-С£/оа5> 
1.435— 3Змпрск 3__

Т2А ез+сксг с эл  е  к/гуродёазаирелем
737.3~ЭО- ООО. ООсциеи 5 <у$  , Лист- &

96*323 //
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т е х н и ч е с к а я  ларая/аирисо? а  к  и :

/ Скорость лере^Зажен/ля, **/мин— 20
2. Пере З а то  чн ое час/70 — 26
3. Мощность эн. dSi/e&me/fjj к З т — 0.25
4. УЪ с/iq  о З о р о т о З  S&/7U  ’ •

эн. й З и га те н л, oS/m u h  — /о/0

Б ' Б

П р и м е ч а н и я :

/ С.чазкя л о З ш ч р м о к о З  po/ft/к о Е  
р ~>эизЗэЗится о Зин р а з  о 5  
м еся цео  сонаЗол'?// J?

2. & хгерс/ус р е  Зу/etTjupu ' Р G/JZ’s n iv  
3 U <  />'/ о 'с> ;3 -у £  т  С Я  СМ  и з  КС/

3. ЭнектроЗ3иа a m  ель ТВ -0 ,2 5
Зол/Н е н Зь/ть /?s?os7*M£j 3> <*</, т;
З о н та м и  к  t v £rW 75 7. / - 30. fPU . 

ч Злектродбигатель ТЭМ~ 0,25 с Встроенным реджтароп\
иъготоВляется по чертежом Моска&скодо мехами 

чес кого 3 о&о да ГпаЗсель электросеть стро Л РОФС̂

У е р т е ж  Зь/палмем ма £ *  л  ис/тга-
/1U С S77 6 , 7

Механизм дня тпкрыКа/мю разд£/*алНо1Х одноло/гьмы* 
и двухпольном борот вазн. 3,G-<4,г у  ̂  f  *3^0 н 3±***хса> d

7~енеж*гаг с  эл е /с /п р о д в и га гп ел  е м  
737. 3 — 3  67. 0 0 0  o£uiVL/6tsd Auer | *7

9675-03 f£
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Сворку производить электродом 3~^Z РОСТ 9^67-SC.

г
~ Т 3 7 .3 -

з а го г У го ль к и * : 1 0,Ы otzs f t& w / a a w i 9
/

" 737.3-
за го/ Угольник" / S J Stf

Cm. 3
nocrS3SS8 9

воз. Обозначен. Наименование to*. /и/Г. oSkf.
Материал Лист Прим.s e c

Щ е ы . 737.3 - W- tOO — Ж е --------- М асш таб
S A C /•'2.

1г

280

X  2

/■ Cgарки производить электродом Э-№  РОСТ 94S7-S9r. 
2. 0/г/<Л&не*ье от лсрпенвйкуЛАрн'- L/nJ Г/о5ерл поста Л  

относи тело по оси от в. ф S€-c,oe и cpiS, фП не. 
долее 0. i нм.

г т г ~ Угольник 1 etZ 6 фб Cm.irOCTSiSZ 9
/ W J r Угольник. / s,t S J Qn.W№35-& 9
ПоЪ. Обозначен. Наименование ton. hum. oFm. Материал Suer Приме*.Лес

Щ ек а . 737,3- 30. /СО Sec Масштов
SAC У-a

ТА
1$$5п,

Не мнил и  6Ъчя открывания , _
ныл о Зв&л/тол&ныл в о р о т роеду. 3,ьл3.ь и э.ь*3,0 л

У з л ы Лист! $

9€#5-&Э
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со остальное

£0

$>
ь

\ )
гз  за.

fd&pA-g /?/оа</з£&6?е/гб ^леЛгродо/л 3  -42 Гост 9467- 60г

г ~7J?-3 -
за. га г t --- Т773----

лвсг зга -so //
г 737. J  -

ЗУ. го/ &£д f m w m 33Ласт/е$7 -& 9
ш М то лзе # о 8 о # (/е Гол.

т ш у т
Ш 'Л Ж М атериал Зест /7рс/го

Ось 8  с dope 737.3 -3 0 .2 0 0  \ S ee
---------------------------------- :_________L JP./J Г /

Ныаниън для открывания рсаЗ£ш<ных овнополк- 
ш х и  dtymMhVAiX ворот раз#, 3j6* 3,3 и 3, ьлЗ, О н

серия f.m -3  
б*//»уел 3

У з л ы  и  д е т а л и л а с т j 9
$6*5-&3 f t f
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^73 о с та л ь н о е T

/ ,гж у /
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5

1 S x 4 S m / ' >ег

г
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h' 1 s .7 S 5 #
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s
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- a y — i/ХЬ5°/

<>-

1Z
"\ .- Ю
i) -V ■ ' --.• • И__

/'

4*5.Х4Г°

^  JO 4i к !q
^  qJ

Нодуль т 3

кисло зубьев г 49

исходный контур
РО С Т

зоув-я
Степень точности  
по РОСТ 1643 -SS Ст8х
Д лина общей нор 'пали г *& №
Колебание длины 
общей нор тале С,о 65
Радиальное биение 
зубчатого венца Во £> 09S
Отклонение основного

шага to;oz&
Разность окружных 

шагов о,озг
высота зуба п 6 7S

Зацепляется с шестер­
ней Z ~ /8 —

4om8. /П бкл.З  
no о/срушности 
NO р а в н о м р а с с то я н и и

ПйьНерил
Конт р. Ыгря/ШК Р о л и к  в е д у щ и й 737.3-3/.СО/

ЦНиШртзданий
Стиль 45 

РОС Г f050‘ SO
вес, Nacu/. Лиспу
3LSS f-t

S7

so

8 6
- T

Ролик $ сборе 7373~3f ooo Sec
y .s o

9 Винт т $ \ /Z 
РОСТ 1P90-6Z 4 е,мг дров Cm. В РОСГ380-60

8 Подшипник 204 
ПОСТ 8 33 8 S 7 г o,to ого

7 t  -
6 —737.3 ------

3/. 006 Втулка расп орная 1 цогз 0023 45 Г0СГ1060-50 Н
S 737 3 -  

3/ eos Кольцо сальниковое t QOOf 0,001 войлок н
9 737.3-

З/.ООУ Крышка. / 0.093 6,033 Cm. 3 РОСТЗЗОпЗО 11
3 737% -

З/.ООЗ Кольцо / opoz epoz Сг.ЗРОСТ380-60 н
г Ь% 3

3100 Z Ось / 0,18Z 0.182 4 fГОСТ fOSO-SO 11
/ 73“З/.оо t Ролик ведущий / 3,95 3,95

чугун серыо сч«№& 
Р о с п ы г -л ь ю

Поз. Обозначение Н аим енование ем. 1шт. общ. М атериал АтЯИ/лм
S ee щшз«И И

MaCi-um-
/■•/

ТА
19S6

механизм ш  открывания разайшхных ~ П  
одНОПОЛЬНЫХ U доуХПОЛШЫХ борот рОЭН5рЗ,6мU З.б'Зрн

cepuetHlsx
06/*TW  ск 3

Узлы и ,дет али Диет /0
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1 6

£> и д  £

£ / ё р т е з * £  ё ы  л  с л н е н  <5~ У> лс

& J 5

1 - Ш ой За ГГ рыж. Ь*7
ГССГ £« 02 -  SJ .j члщ ост GSffOST(000-60

6 _ Ш л л и ^ т  0 к 35 
Г О С Т  3 9 7 -  £S с. e,jm O/VCb Сг,2Гзетв-бо

S Г п о  Мег /476  Г0СГ S S / 0 -6 3 £. ъзез 00: С?.3 ГОСТ380- Sii

4
Б 0--7/ТГ /4 Sж /и 

ГОСТ 7700-66 0,005 0,0/ СтЗП7СГЗВ0-&

3 7j 7 .3 -  
30. £ 0 0 9ей £ Сс?Фр& / 0,12 0.(2 п ____J 9

3 7 3 7 .3 -  уу. aao Релим £  С  Зоре с? s,w $м i  _ 14
/ 737.3-  

V0. Г00 Щека / &* ш t ч — 6

fhu. Otfostfavetr.
„ Ушт. вёщ. Материал /!исТ /7рилт./ /QLffVg+fQOCfftifC Лй(, Вес

30С М&ешт. .
/  е зеж /са . /  j  /. о  -  *tu. .и и и. /¥,60> УМ

ТА/466г.

Меяаишзю Зля открывания рщзЗЁижныя еднопальмы* я Щлполъных 6арьт раза. 3,6 * З.о и Ь,ъ*6}0 н ТМ /Ъ ГАыпвч* 3
/п е л е ж м а  737.3 - у/&- ff&O. 

0ё1цай  Si/d Лист /£

https://zavodjbi.com/
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У л у ч ш и ть  Н З  £70+300

s '1 buHmtf&f- 1 2госгто-$г * орог 0,003
7 ПодшипникИМГ0CT8S38 '57 г OJQ о,го
В 737.3- 31- 006 Втулка распори. / 0,0060,00645ГОСТ1050-60 И
S 737.3 31. QOS Кольцо солымк. / 0,001а,ош Войлок И
k 737 3-------31. 004 Крышка / 0,0330,033 Ст.Ъ!Ш380-£0 //
3 7373 31. 003 Кольце / а рога.оог Оп.ЗГОСТ380-60 И
2 737 3 31. 003 Ось 1 а,т орзг СмШсгто-бо н
1 737 3- m. 004. Ролик / 9,000koao ««где cepa/dсчвягтста-зн м

Ш. Обозначение //а с/л7 о£ание *г>л{шт.
Зе

aftu..
с Л7аНг>ериал fuciSpun

Р оли * S  е& оре 737.3-47. OOQ Sec
V. S t

Л̂ стсш/т}.
I lL.

OpoSep. &&/льтИ г
Кометfomipuetж
цшттзьмий

Р  спиле
Стелл Us 

Гос Г /О  SO -  £0

737.3-W. 007
Sec | Г7асш*\ли&п.
~ VO I /•'/ I

ТА
fSSSs.

' Механизм доя открывания раъбвижныя 
однопольных и доцхподьных Ворот раж 3,6*3fin цЗ,б<зо» Ш гё

Мзмы и З  е ЛТ7 CtAU 3«ет\ /4
y j?
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чур

■ £ 6

I S
е т

ъгг.

<2 j |  
. I ' 3

О
i4)

■Jk
:j;t/

4

- . J ;

! f
! '‘I

3&33

3655

-СШ

S4MQ Т (лист/7) ^

. г  1t------:-------
htJ

tj }------------------------  -̂Т
Й Р  I P

30*0

Размерь; 
борот ё м Я В в ес

3,5*3,0 3020 8 SO i t
3,5x3,5 3620 П80 « А

1. Чертеж Выполнен на Сметах, 
лист ri 15, 18, 17, i3

2, Примечания, см. лист М 18

т
[лист 19

Я -Й

M I'.l

i9

Ъ6 б о л т  м в * 2 0  
г о с т  7 7 9 0 -6 8 9 7,002 в о т i

35 Японка з*3* 10 
Г0С7 «739-53 1 6,007 цоог/ 45 ГОСТ/050-60

31/ болт ме«го 
ГОСТ 1136~ 62 4 - - СТЗ ГОСТ330-60

33 № W¥M 14 9,002m s СГ5 Г0СТ380-6О
32 № № М т 1 о,ш q m СГ2 ГОСТ380-60
3f 6 ЦШ от esfrvtT ю$о-so
30 ш м ш 6 - - егэ ГОСТ 380-60

29 ЩйЬа пружин 6л. « г  ГОСТ Ш2-6 f 10 €J003ом SSrrOCT/QSO-A
28 “3ifcШпрпт1МТ5ШГ~ 

м9-/5нп,тят.чс •гоег. 1 ¥ ¥ - МП? 
so га

27 » Т , & Я 1 a и - 9 oktoi 
0,3 а

25
24 т з -saof 9 Гайка кругл. 1 o,mо,т СгЗГОСГЗВО-60 26
а 131.3-50.0/8 Рычаг 1 o,i 0,1 CT-3 ГОСТ380*0 39
22 737.3-50.0/7 Палец 1 Ojffl 9J317KrocTtoso-eo 31
2i 737.3*50. О/О Шайба 2 0,06 ЦП Сг.ЗГ0СГЗВ0-6О 30
20 737- 3-50.0/5 Упор 2 0,0kqm isrocrioso-6o 27
/9 131.3-50.0/4 Пластина 7% 65* /30 1 0,1/ m ГОСТ500-58 *А
18 7313-50.0/3 -Пластина 

5* НО* /05 4 0,12 т №ГОСГ500-58 fv
/7 ■137.3-50. о/г Втулка 1 0,0$qos Асч-/№№-5\ з-в
15 737-3*50 ОН Ушко / Ofii 0,0/ УЗГ0СТ3806О 31
ts 1313-50.003 Грумина 1 qm о/т

проволока
Н-ЛШ79389-60 3/

/4 151.3- 50.008 Упор 1 qm OflSZ4 5 П/стто*о 39
13 737.5-50.007 Втулка i 0,05» qosi йа/'/госттз 26
12 1313-50.006 Шток 1 o(n 0,Г7 «ттег/оя-во 31
К Z77.3-S0.005 Кольцо напраёя. { Oft/60/7/6icrocT/oso-eo 27
Ю ШЗ-50.00 4 Кольцо t 0,0b0,06 СГЗГ0СГ38060 28
9 131.3-50.003 Пружина f qo/ 0,01 Я Л т а 28
3 т ъ -so.oQz Му(рта f o/i 0/7 УЗГОСТ380-6С 28

-.7 737.3-50.00/ Ушко но про6л з otm Q5_ СТЗ ГОСТ т-60 27
6 737 3 * 50.500 Крючок 6 сборе f 0,2 qa 29 »
5 737.3-50. 400 Крючок 6 сборе < $2238,223 - 30
4 737.3-50.300 Щпга i CAt

md5 - 26
3 737.3-50200 ЯТяго 1 C/J

raSf- , - 27
г 131.3-SO. IDD Кронштейн правый i Ц2В?,оз 2S
1 T31.Z-5l.000 Замок при&ый i Ц96 2/6 - 20

ПОЗ. ОЬозночен. Наименование Нол. 1шт. oSut Материал Лист Прим.Вес
'  Механизм запирания Ворот 737.3-50.000 Зёг

CJV. табл
Масштаб
__т __

Т Л

Механизм Зля откры бам ия р аздви ж ны х о дн о - 
польныя В о р о т р а зп . 3 ,6 л3 ,6  3,6*3,0”

Серия/.<135-3 
вы п уск-J -

М е х а н и з м  запирания б о р о т 131.3-50.000. H u m  1 S

Я Ш -0Э

-а
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и
лист

ы г-
*?s

,ишнер& 
Sopot 8 л?. Р е Вес
Лб xJ,o 30?& 660 &Ч
3. 6 л 3.6 3620 //з а г% з

/. Уерг& фс я & 4*/?//сг&0с
/я/c r  а/  (6 ,(1 ,48 ,19  

2, ф и н е ю м * ,  см ./гисг /2 (8

26 737,430-00 00ЯШ76(/Н J/eS&W / pm 32
25 7374-Л М Зояо/ /?е£зя/ f 91 № 21
2Ц 7373-sm s /с0/?€/ Аруг/г&р 2 Cfm6/8 Я37Ьст38№ 26
23 7373-sam /°8/</е/Г 2 44 42Ш/00Г&0-Я29
гг 7373-38/7/7 /2аг/?еу 2 qon qa3iSs/ocr f030$, 3 /
21 737-3-388/8 8/c/uJc' 4 qm 7/У 83/0733060 30
го 7373-3/7/7/8 //лор 4 № qos 20/08/0303027
/8 737-3-300/4 /7s?</CTV//a

7Х60Х/30 г o(4 0,8 8J/0C7300-&
/е 7J7J-30 0/3 /7/7егсп///(7 

5*4о*-/03 2 OfQ 0,2V83/68330-36 _
/7 7373-380/2 3r& 7/tc/ 2 $85 V 4rv-/jfar/J&3? 32
/6 7373-J0.0// З/шРо г $0/4/2C73/0C/380-6033
/8 7373-30008 2?рИ/ф//А40 г 1004qm 2O000/70/?b " 

H-i?W/Je9-6Q34
/4 7373-38006 Флор 2 qm 0/2i 46/08/06066 29
/3 7373-30007 З /улЗ о г qw pf4 0/ч-Ш№М 26
/г 737-3-30006 ШГ00 2 Ц7?0,34 46fc/№7-60 31
// 73/. 330.003 //00300 яаораё/?. 2 qm m 43/08/0J&3027
/8 7323-30.004 /Г0/70О0 2 0,06 83/083306% 26
S 7373-30.003 /Уруфияз г O/M002/7po3a/7/7Ar<y

лЗ/гтс/ЗЯмА28
3 737.3-3000? №/рГ<7 2 0/7 q/7 C/J 0TCTJ30-3O28
7 7J73-3000/ Фш/о яо/7/оа£л 6 7/56 4 8307/73800027
е 737.3-3080Р ApH/va/t ffe fo p e 2 4? w — 29
.г /з /ззя -ь к /рял/о/г £  соор е г 0/2 q44 30
4 7373-J0.J00 2ff/u г CMтабл. _ 28
3 737.3-30-306 28/ff г C M .табл 27
г 7373^60/00 1/700077008 /rpt/fai/ f 4& _ 25
/ 73Z3-J7.O00 З0//0*  o p a fw / t.u 4,32 20

03с//лг<7У<?л*г Hcru/zeT/bSc/Ht/e iitr. Me. tm. /О0repeat. 3uci flpt/MT.Щ1»1

-38880 -  S6c /Van?usrcr<3.
/100

Механизм /ля  открывания ршЗ&ижн^х 8Ьш~ сери*/рз£$ 
дольных борат (юзм. 3,6*&  и 3.6и  3 0*. $ылуск-3тд ж _

/966 Механизм запирания борот 787.4 -SO.qoq /liter Ш
6333-00 2 /

https://zavodjbi.com/
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f
ГК

Вид Б /лит ft /
м  Ч-Ч

/ л и с т  /7

^1 $1; « I I

Щ
а»

П р им е ча ния:

I. Пластин 6/, дет. Jis /8 и f9 прцйаритЬ к п о л о т н у  при м о н т а ж у , со г  лас но 
разм ерам, ук а за н н ы х на данном ч е р т е ж е . л ■

<=• Разметке отверстии для крепления деталей к полотну произВодитд 
по предварительно йЬ/стайленнЬт узлам.,

З.УпврЬ/, дет. л/20 длл запирания полотен $  конечных положениях 
при дарит 6 при монтаже.

4- Ус та но дна и регулировка конечного Выключателя производится при 
монтаже.

&Длк обеспечения соосности omhpcmuuJ разреш ается проклайб;- 
ьатЬ металлические прокл а дни толщинам до /±<2 мм под ос но fa н и я их.

В. Все трущиеся поверхности: см азать г у с т о й  смазной.
Z После окончательной сборка деталей и у злой проверить их азаитдейсше. 

Движение их должно бЬнпЬ плайное и Вез заедании.
В-ВолтЬ/, крепящ ие д е т а л и  и узлЬ/} д олж н д/ Sb/тЬ  п л о т н о  з а т я н у т ь л

Настоящий чертеж яВляется поясняющим 
и для оЬщега Вида механизма запирания 
В ор от 7374-50000 Чертёж fh  полнен на k *  листах :

Jluw л щ п /ejg

ТА
1Ш*

^ншНУ*дЗфлохьиих gfpam рг&н.316*ЗЯ и3,6*3,0Н
»Ь}х оЗиопаЖе

Механизм запирания Ворот 737.3-ЗШ0

— /Ъ15=% 
тусх 3

Лит\ id
шз-03 г з

https://zavodjbi.com/
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Настоящий чертеж является поясняющим и 
Зля общего бида механизма запирания борат 
737.4-5QQQO.

SL /лист /5, /о /
£3

JL /литу&б/

Л/
/ Л и с т  7#6/

L Уертеж SЬ/ пол не на If* листах: 
л и с т  л/

2. Примечания см . льст JV/S

1Ъ
isesr,

Нивнизн Зал от*ры€с/*шя ра&З&яннш оЗнелолб- 
я т  и ЗёухпонЪмых Sopotn pain3,6*3,$ и3,6*3,О н ,

Серил 1.W5-3 
&&пу<* 3

НеяаШи&н Золирои/ил Ворот 737,3-50.000 Лист i9
&63S-03 &/.

https://zavodjbi.com/
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3  и д  G

Я ~ Я

2*f

Примечания:
/. Ось} д е т  737.3-5-f.0O^ с  
оВетым рычагом 737.3ЯМ03 
собирается с корпусом  
и  р у к о я тк о й  после ус  - 
та н о & ки  последняя б  
п о ло тн о .

г. Сборка д е та л е й  долж­
на обеспечить нормаль­
ное Вращение оси В 
сопряженных о тВ е р с - 
т и я х  корпуса.

З.Оси перед уста н о в к о й  
долж ны  В ы ть смазаны  
консистентной сказкой, 

у. С  и  елью обеспечения 
со о сн о сти  а тб е р с ти й  
корпус а  и  п о л о тн а  
р а з р е ш а е тс я  прокла­
д ы в а ть  п о д  срланец  
м ета лли че ски е п р о к­
ла д к и  т о л щ и н о й  
до 0,2мм.

12
Винт  м 6*f£ 

гост tH o o -e e г удаорйг
cm. 5

ГОСТ 300-60

11
jcohu**.

Зж/6 ГОСТ 3109-60 1 ДО до t/s ГОС7ЖО-60
10

Шплинт Л* IS 
ГОСТ 397-66 1 %ошщвг

Cm. S
ГОСТ 380 -60

9
utadr За A fO 
ГОСТ 9 6 4 9 -6  5 1 qm qooi Cm3

ГОСТ 380-60

8 - В акт  /Н6* f  О 
ГОСТ /490-62 6 9,00* 0,006

Cm. S
ГОСТ 380-60

7
3v#m  М б* /О 
ГОСТ /47 8 -6 4 о 7,00/ 9,002

Cm. 6
ГОСТ 380-60

6 757.3-51.004 П л а т и * 1 9,033орзз Cm. 3
ГОСТ 380-60 гз

5 737.3-51.003 Рычаг 1 9,03 0,03 45rocrf0SO-6o 22

k 737.3-51.000 ОсЬ 1 900 i9,06 45 TOCT/OSO-60 гг
5 737.3 -51.200 Рукоятка 1 0,29 0,09 — 22.
2 737 -SlQOi ОсЬ 1 0.08 0.08 45 ГОСТ1050-60 24

1 737. -S1.100 Корпус 1 0,86 9.86 24

№. 05оэнач. П а и м е н о  §а н и е См
fum.0&U.

М ат ериал OfferOpuevev.Sec

З а м о к  п р а ё ы й 737. -  Si. ООО. к з г /-1

ТА
ляееп

' Механизм для открывания раздвижных - 
двухпольных боротразм 3,6*3,6 и 3.8*3Он

Серия 1435 3  
выпуск 3

З а м о к  п р а о ы й . 7 3 7 .4  ~5К 0ОО Ласт г о  *
9625-03.

https://zavodjbi.com/
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я

Г

З ' ч ч Л *

"N
/7 2 '/ / / / / У /  У/ УУ

HF
»1ШЯвж

Примечания:

У. Ось, де т. 7 3 7 .3 *5 У. ОО/с одеты м  
рычагом 7373*5/003собирается 
с  корпусом и  рукояткой после 
устаноВ ки последним б  
полотно.
г.Сборка деталей должна 

обеспечить нормальное Вра­
щение оси В сопряженных 
О тве рсти ях корпуса.

3. Оси перед ус  т а н  об кой доахнь, 
б ы ть смазаны гу с то й  смаз­
к о й .
4. С ц е лью  обеспечения соос­

н о с ти  о т в е р с т и й  корпуса  
и  п о л о т н а  р а з р е ш а е тс я  
проклады вать под срланец, 
м ета лли че ские прокладки
то лщ и н о й  да 0,2 пп.

/2
Римг-Л7&х /г " 
/0СГ /450-67 2 № Ш2

— ? 7 T---
Г0СТ 360-60

//
ш гирг ллнич. .
3*/б 70СГ5Г2950 f f№ 3.885 75705/050-60

/0
///ллинг 2х/5 
Г/7СГ J57-SS f l№ 8372

07 2/зег 360-60

3
///су5 УЪ  /7/0 
ЛЛСГ 5243-56 / my № t

?VT3T
Г0С7360-60

6
Зил Г /00 у /0 
/0СГ /430-52 £ m / Ш

~C7T5
70c7J60S0

7 - З ин г  /л6*/0  
0007/476-64 2 $302 C7.5

ГЛС7380-60

б 7373-5/004 /7/7 a  ri/5 f № 2833 /-JbrJ30 -60 23

5 737.35/.003 /°Ы Ч0Г / ?03 8.83 45/007/05056 22

4 7375-5607& /7с& / 532 832 45/307/050-50 22

3 737.3-5/. 206 /°5А-/7Я гА-а f 729 3,23 22

2 7373-5/0/7/ &С5 f 0,38808 45/007/35060 24

/ 737.3 -5//3/ Х~0/0/7 у  С / 386 0.88 84

л/л &J/?JHC/U. //аиуч£>/*оЗоние
far. 004

//arepua/? fee/ /%я/меьSec
З а /ч л/ /7£>£ыи 73 7.4 -5/. Sec /V&Cu/T.

__Ш .__ / :/

ТА/966г.
. Я В Я г & Я Ю К  № № 2 № ч / > *

Серия t-435- 3 
выпуск 3

Jo/M0/t M eJb/u 237. 4  -  -5 ?  <?/?/>
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rtg
-<£6*

7 * F 1

II

3 7J7.3-#£02 Pyv/ta 1 4/fi СГ-3
ГОСГ380-60 £Z

/ m s-f/.m So/fo/usPo 1 0(8 0,(8 0Г-3ГОСТ 380-6в 23
Л03. Д&*М7Ув¥. А/олгмсг&гние far far. #3л/. /%Г7$0&а?4 фа ДВОАГ.BBC

M a s r to  737.3-5/. Д 7 0 | I Mrcu/rvtf
-------------------------------- i *-&  I -  i n  _

«о 0С7&Л&/voe

//pt/pa /PaJ&prfts " 333/,
Fajpodar
.фоб#* 5г^ййй»{эДl I t \ 2ЛВСГ S6S/-S7

r * *  5*3/2?<rrJ0/-SS

I

i

!

V* встааврое

x? jOasSrpr/ti/

fa/pctdot
§wU#/a

Фтв&
5

^  - ——-—■—-—  
/°О/</0Г

7 3 7 -  3 -s / tm

s ec \Z7p  \л/ьг 003 1 7Г7Т----
/̂//000р0/оз30мш 7шб45Л?сг / 0 5 0 ж Г

------  — — — ----------------------------___
\ 3 : f I___

V  4 Остальное

5 (  i
* 77cb 737.3-57 00 г  1

рУсВЗ/г/МЯзЗоп/с  ̂ 0 :4 5  Г0СГ/050-60 ]лео... Л7 ~ /ГОСТ
0.0/ 3 -f

ТА
MS

*7ex&MJ/9 &?# огЛр&Зоаор pa305ujt#&fi sj/tafjQffd- 
нш и ЗЗвгро0 6 А&/х Sapor P&sr*. 36*3.0 a 3,6 *3,0** efB3№9

? /7#7гу/Т0. як? \ гг
9685-03 g j
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Uinpp

3 ?-€€

аз
.m ar

1г^о

*

ш

Я -ft

а производите? нормальным ш&ом Ь2 по 
контуру сопряжения деталей электродом 
ЭЬ2 ГОСТ 9 W -6 0

2 7313-6f20/ Ручка 1 чт 0,№ Ст.З
ГОСТЗЗО'бо г з

i тзи-яго/ бобышка 1 0, /8 0,18 ст.з •
ГОСТ 380-60 г з

Поз. Обозначен. раименоёание ш
Лит.
~Ве\

о&щ Материал flutrr Примерам

Рукоятка T3T.3-61ZOO
Вес Масштаб
б&э М

уЗ остальное

70

т\Г

Р и р о в о т fbnmota ч
П pofopop Со8у№ №

ЦНиипронзВаний

ЬоЬышка

Cm-З ГОСТ 330'£0

737,3 -Ц го /
вес М Лист
0, / 8 /■7

У3 остальное

105

" Г
S^L

Г Г

U___ LL
RS ''

15

J ~ 1  " □т
Цлина разЗ ертко ft?мм
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npaStpu/i
ЦНиипромзданий

Ручка

Ст.З ГОСТ ззо-е О
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Q ft1! lit

Лист
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/г
\73 Gcma/thHOi

Й-Й
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№
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U

2
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роЗрзЬот FbwHQ&i
flpofopmi Caly/u/■
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Плотик
ПиСт $ ro c T 5 W -5 i  
( m Cm. 3 ГОСТ500-53

737-3-5/. 00 У

Sec
0,033 Z:l

Ласт

V3

Газроб. fbrttiHsd
Cafynxa-7Й

ЦЛиипром здании

БоЬьника

Cm-3 ГОСТ 380'€0

737J-Bi.Wy
вес п Ласт
0. 80S 2U

ТА
19 SB к

Ме/соишм Эт открывания раздЬижнь/х однополь ньгх 
и двухпольных борот разм 3,6х3,6м и3,6* 3,0п

Серия УАЗ5 -3 
Выпуск 3

Узел и детали Лист аз
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МОр/ааРЬмО/ЛТ ш /Som 
Д 2 Т70 ЛГО̂ ТУ/ОЪ'
солряфеми# SercfoeS 
о/те£ гродол/ 3 4 3  
/о с  7 S467-&&

* 7J23-SA/m ЗоЗм/шАга 2 gateSPA
4/4

7Г773r&crjsoso
~сПЗ/2*cr7S4/-7#

23
3 73Z3-37.WРерелороЗл-а ? 4/4 37
2 73Z3-S//0. 33e vc/и Аг о f a/? a/7 Cr.J/&C/S0/-S2&
r 7323-0/6/ • фл&А/ес/ ■ / aS4ast СГ.ЗЛ7СГЛЯР-0&24
£ 3$UM&vert /7oc//ve>HoScfML/&

fusr33eu. Tfere/ot/cf/j fan /$D£/rt.Sec
А'О/эпъ'с 737.4 -3 /. /077 1 Sec /V&cus/rxr<f

\ 0.36 t f

VJ остальное

C L

\£

Лг

-М - 1&/

"1

л л
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цшшремзЗсШ/ 470crfse/-S7 

*acr 0r.3/bc7S00-SrS
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&S4 | /// |

М
ф€0 со ясгалгтмое

\ l

pT -™ |

i---------------- Ы___—i-1 ■ <
/60

__so __

I__________1-  !aj
pcrjSsprA- 0  -J73 мм
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Т/лоШрамлЗтш
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Ж ]  Л9 Xrtscr
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v/ pcr&sr&Moe
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i 7a/3. ds jrfaaJe- с & Г- 737.b-sr.00/ 
гать s  cdope c 
tier. 737.3-S/.3&0

ТА
Нецанизн d/*jr отарь/башил разЗбижны/ о̂ыопоаь- 
иыл и двухпольных борот ра$н. 3,6*3,6  нЪ £*% 0 н

Серия 1.435-3
бы  пуск 3
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СВарку npousBodumb нормальном шВам д Ц  
по контуру сопряжений деталей 
электродом ЗП В  ГОСТ № 67-60.

1 m s -s o w плотик
*/0хЭ2ж£0 2 0,13 8,26 er.smnmo ffy.

6 737.3S0M П л а т а х / 0,01 0,81 Crsmsis-si 26
5 1313-SQ.iQS 8 ту л к а В ш 8,16 гогютно26
k 737.3S0.i0k В ту л к а t 8,12 8,12 готттш26
3 7373S0M Ребро i 8,82 0,82 ся.ь mums 26
2 7S7-3S0.1DS П ли та i 0,76 8,76 Ся.ШШО*$ 25
I 7373SQ.101 Стенка i 0J 0,7 Cmjrnrssm 25

HH ОЫначен. Наименование Нм 1шт.
Bi

Общ,
>с Материал Л т Приме*.

К ронш тейн npa Вbiu 7373-S O ./00 dec
э.аэ

л1асшт 
■ ( '(

29

1 1
1 1 

/72
41

шлзд шяш. ид С т ен /fa

|ЦНЦШртздании jЛист jfm.eSfocT

7373S0./0/
Sec м \J7ucm

-JjL
v 3  остальное

г\ 3

______№ -

ЦНШШрмздании
Плита 7373-SO-/02

sec I м \J7utm
0.76 I /*?

1Л
i9G6r.

Нексеыи»м 3/7х открь/ёания розЗКим -ел- окопалны* и дёухпосьиых борот ра/$м.с.6*36 и 3,6 •Серия 1М5-3 дыпускЗ
’ Узел и детали Лист 2/5

96<?5'03
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Длина pojiepmxu - мм

Контр. РШйНоРо ~
fhifomСа&лшь
tyHUUtipmhtiuu у

'V  остальное

_ "о
а ^

V4 остальное

Й -Й
я г

к- p w a w tg ' 4 ^ 7 3 7 . 3 S a 0 0 7
у-иш тэт. вша
ж и в ш и е

b M>EW И М  B2&J 
УШЯШ ШШШ №S 8тал ха
\kHUUnpQ*33mu\ г ™с РЛ % я ° / Л Т й

737.3 -50./0S
Ш Л

А/

остальное

M aoxf.s

й от£. Ф4 па ахмменост 
на равном расстоянии

Е Е З Я К Е З
в ш д ю

Зайка
круглая

ЩНиарройгЫм вяг.З гост 380-60

731.3-50. ОШ
Аес м  Щ £ т
0.0 if /-■/

та.
/Дббя

гкхониам Ф» отлры&шия роро&ижных аЗнопмо- н&х и ЯЗухя&льяых осрслэ ра&мЗ>€*2&* Оград /.«5-3 Выпус#3

Детали Лист 3 6
j /
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2 737.з-5о.гог Угольник ! ojs OJS Cm. 3
РОСТ 380 SO 21

/ У373'50.го) Тру 5а / сл.
ra&fl CM.

7Cl5fl.
Z.QРОСТ380SO 27

ыы Обозначен. Но именован ие Тол. fti/Al. С5щ. Материал flua Примем.»/п Sec
Тяга 737.3- SO. ZOO

I ' Вес /Расист.
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V r z .
2.0*——----
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$
1 J., .
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.

_____________ ;

c *1к1---------

КЗ си Размеры 
Ворот 8 /■? R асе

3,6 к 3,0 /JSO №

(7,3$3, S хЗ,6 380

Сварку производить электродом д  42 РОСТ $457-60.

V  S

Острые кротки притупить.

б д а tnp- 
npoiep.

a ____ —tL
'W W W K

OiSipHmA
Кольцо

Направляю ш ее
737.3-SO.OOS
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0,0 /6

ft pvet 
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* tZfS , , а х
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Ф г1 л

sz
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—
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.
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ворот 8 П R Вес.

3,8 *3,0 /03 S 0.59

3,6* 3,6 № S 0,1

Тонстр. Йют&& t
Труда 737.3-SO.SO/flpoSepv»Овевршл3

ЦНиипратздании Гр у 5а 20 *3 -20  
_ РОСТ 8732 -S88

Sec п Лист
т5%\. i ■■/
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----Г11
~ Г111111
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i
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s№ Ofi\
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*■ напра Зля ющ  ее 1731. 3 -SO.OOf I

Cm. 3 TOOT.380SO
Sec m \лист 1
О, /88 t.*f t = 3

T2l
19SCp.

Mexoutu# йл* am*j 
#№  идбулпвяьн* рвам. 3,6*5,€*3,6*З.Он

У з е *  t/ д е т а л и
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7373-50302 Проушина 1 ОМ 0,01
Cm. 3

ГОСТ 3 3 0 - s o 28
ш ь-5от Труба 1 СП.

таЗ*. ичта
го

ГОСТ Ю5О-У0 28
/V/lT
V? Обозначен. Наименование Нол {и/г общ. Материал Jber Примечал,

Вес

Тяга 1313-50. гоа
Вес I Масштаа _

с л г .  T i e r r v w .  1 HI _____

I1

2 0

. г г
Z 2 '

— 1 I

Г  JУ- 1________1cZZZZZZZa 1

Размеры 
Ворот о м J Sac-

3,5*з.д 225 lu l

3 0 U75 l . i i

Соарку производить электродом 342 Г0СТ34б1-63

'хз остальное

/  Число радой ил битной ~4 
2. Общее число биткой -  5,5 
д. Длина разйертка ~ 455ям

Хктстр. 1 Розанова I
ЪШ'Ш117Н±тш;г Пружина

'проволока н-и ' 
VQCTSQin-te

7373SO. 003 
вес !  Л7 лист
С.01 Щ

Г 3 остальное

/*$5С

it, f —
S|* t — )

Г 20

Т г
= 5 t— г

т
п *

L.

l
!

З
д

?« Я Л е с

3,6 лд.0 793 1,0

3,6 x3f 6 /093 1,Н

Кансгр Романова

ЦНиилромзданай

Про8ерал СаВулЬкцНб Труба
' ^  ТруОР 20*3-20

ГОСТ8732-S8J

737.3 ~S0. 3G1

м
/7

лист

9 4 остальное

} к kS

Штр. Романова
ПрОера СаВулЫщНк

ЦниапромЗдании Сг.З ГОСТ38О'60

737. 3-50. Q02 
ёёс
о, П

*7 \лисг
Ж ± —

v 3 остальное
3 2

Koftcrp РопоноНо
Проушина 73 7.3 S 0 .302Проверив СоВдльвин й

ЦНиУяромзданеи
J

CZ3 Гост 3SC-SG
Set m „*Ver
0, Г-/

у 4 остальное

/*4б9

/2

Щ
\№

Кансгр. Романова . Кольцо
f

737,3-50. ao4
Правше СаврдЬШъiil

Ст.з ГОСТ380-60
Bee " Ht Лист

N

ТА
т ес.

Ыйвфшщёнл опшры&ачил pobSftmHb/x абнополь - 
нш  и Нбрхпельмш берет ра$м. 3,6*16 и 3.6» 30 к

Серия 1.ЬЬЬ'Ъ 
дбЮусл; 5

3&ез? и детали Лист 28

56SS-0J 23
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V f  *

ЮодклЬ т ё
Степень точности- 9 -х
Зацепляется с дгт.Л;7375-5аШ

1. в § арку проигёодитЬ электродом Э№ ГОСТЗН67-60.
2. Ocmpbie кромки притупить.
3. Поверхность j указа низа хххл,\ цвментироёйггЛ 

на глубину 1J-2 мм,.
НолитЬ HRC 56-60.

k. Отклонение от перпендикулярности оси 
относительно Я не■ долее QJm.

5. Для д!ухпол}нЬюс ёорот изеотоёитЬ дёа крючка: 
один - праёб/й. как показан на черте оке. а 
другой-леШ.

1313-50.5Ог
1 137550.501

nh Обозначен.

Ось
РЬ/чае

/ ш  ОМ rocr/oso-eo

Наимен оёанис Материал
и з 0.12

29
гогостто-бъ

Крючок ё  cSope 737*3-50.500 [—
Примеч.

V«3 остальное

~  \ \
N___________ 1___ э*

Ж Х Г я
г *\i

Д *}
SS

_______ :- /T9_______________ ■
Для ЭёухпалЬнЬ/х Герат изготоГитЬ дёаpinm:один - прети, как показа* на чертеже,

ШШ$ёРШШМГ\
ЩНЦЦЛртзданий вталб 20 ГОСТ /850-60

Р6/ча$ 737.3-50.50/
See м Лит
О,/2 1-/

*73 остальное
63

ч6+о,у^
«О

у5

.
.10 .

Ру)
v /h щ ш

и.
л

Вид 6

Kf.S

Ц,НШ1промздшши
Ось

Стам 35 ГОСТ 10Sb-S0

737.3-50-502
sec I *см I /7

m ;

SS

-jH c.

SL ̂  \28

58

0 emp bie кромки np итнп um&

К н кт р . Ч м т С о з ы

’ * Pb/uae 757.3-50.0i8Ш еС емо C e ftr im d t

Ц Н11(Ш ром  з д а н и и б т .З  Г О С Т380-60 S e c  |  л ?  Л ист

0.f0\ / / /

V  4 остальное

' f = f
36 -/**X

SO

Ф/енз

К fs

Коли mb ЛЯС 38-42

Нонет fonmftS06y Упор 737.3—50ЛОЯОмШСчШтa*
ЩНШПронздати Сталь tS ГОСТ 1050-60 J^5 о.оег / : / J ^

тл
AMML

Нелани эн О т  открывания рсзОбижнш ^Эмолонь-Керия 
НИХ и дёухпохьных ёерон> рын3,6*3,6 и ЭЛ* 3 .0 *|&byffyc*j% °

<?9Узел и д етал и
06#’S-&J з<$г
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• ' J ;  S il

Ы

П о д >,m * л> ■г

т о ч н о с т и 9  -  х

З а ц е п л я е т с я  с  д е т ,  л /  7 3 7 . 3  - 5 D . S 0 Q

/ С в о р к у  п р о и з в о д и т  & э л е к т р о д о м  5 4 2  Р О С Т  $ 4 6 1 - 8 0 .  

г .  О с т р ы е  К р о т к и  п р и т у п и т ь .

3. Поверхность, указанная ххлу. цементировать на глубину 
1,5 ~ 2 мм.
Салить НРС S6S0.

4 Отклонение от перпендикулярности оси р /$хч относительно 
R не долее 0,inn.

5. Для двухпольных ворот изготовить два крючка 
один-  правый, как показан на чертеже, о  другой-левый.

3 Ш  3 -Я Ъ Ш  Штырь

2 7ЛЗ‘ШМ2
/ 7373-S U M

Обозначение

Ось
Р ы ч а г

Наименование

,  Стань 35
/ Оргз 0 ,0 /3  РОСТ № 0 - 0 0  3 0

аое
0 / 3

QQB

0 J 3
/сит. о б щ .  „

Сол- — £ёс— уЯтериая

крючок & oft о ре 737 3~50-4оо

\~тилъ-эо 
ГОСТ /050-60 3 0
ш т
ГО СТ/0 5 0 -6 0

S e c
а г г э

з о

flutT П рчт ечам .

Р/асшт.
/' /

V  3 -  остальное
ф/6Яч ФЮЙ

h  -т * 7  . у /  -  ш OJ*U
5 ж \ ш \ ¥ > V *

52 ‘

f/8 J

Для двухпольных ворот изготовить два крючка-, 
один- правый, как показан на черте нЮ и 
один- левый.

у ш ш ш я ш ш а Р ы ч а г

Сталь го РОСТ /050-60

737.3 -SO 40f 
вес hi \лист 
О / 3  / V

к? 3 остальное

tofcmp hrmoib7 4 . Ось 737.3-50. Ш0pa Sep- Сфшъ to>4

1
ЦИШпротздании Сталь 35 ГОСТ Ю50-60

&ec Л 7  лиоП 
0,0 в / • /

V 3  .остальное
3 *

1^ершг]раб1(»Ы^

Ц Н иипропзданай

СС/ть/рь
Сталь 35 РОСТ /OSOSO

7 3 7 . 3 - 5 0 . 4 0 3

б е с Л7 л и с т
о , о / з

V 3  о с т а л ь н о е

0.5x45°

ронстр
У?ра6ер
ЦНШпромзданий

Щ ___i
<ий I Cm.

CU  ад6а

3 РОСТ 3 8о -6 0

737 ,3 - SO.a/S 
/ в е с

0,006 Z : /
Л и ст

WЙ«ыизн влл ’аЗиолякш*'
Т А  \и двухпольны* ворот рдзн.3,6 и 3G*3xO н

/ 9 б в п _
У з е л  и детсгАа

Серия 15*
3 ьтус к

66*5-03 д
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IГ С Варку производить н орм аль  н ь /н г u /S o pt  Д 4  по к о н т у р у  

сопряжения деталей электродом Э 4 2  ГОСТ 946 7-60.

7 7373-50.167 Плот ик 4Q xZ Z % Z 0 г Q / 3 орб Ст.З ГОСТ38D-Sl №

£ 737.3-50. ю е П лот ик / 0 , 0 / Opl
Ст.З

P0C7S35SB 8 6

737.3~S0.105 В т ул к а 2 0 , 0 8 0,16 20 РОСТ/050-60 8 6

4 7 3 7 3 - 5 0 - / 0 4 Вт улк а / о , / г op t zonocr/oso-so 8 6

7 737.3-SO-fOZ П л и т а / 0 , 7 * 0,76
Cm. 3

ГОСТ500-S8 8 5

1 2 737.3~SO.fO/ С  /пенка / 0 , 7 0,7
Ст.З

POCTSOO-S8 2 5
н

/ 737.H~SQ.10f Р е б р о / Ч  f 0 J
Cm. 3

ГОСТ 500~S% 32
w

ОНоАНС-'ЬНиЙ Н aumguoВание f l w .
hum. Общ.

Патериал /her Припеч.njn в е с
ir  ЯЛ aJ Ш r ifH  .4 /  / t f  </r 7 .3  7  ̂  Ч /Л Л S e c P t -5
^  p 'v  r j  u / r ' f i ; W /T UfCVu'S t+fi+t щЛ •

2.03

V  3  остальное

3x45°
\]

/2
36

/6

3 x 4 5 °

Длина развертки  -  / 4 2  пп

Монстр. Panouofy48!
CpoSep. Й ф » BA•'-4“
ЦНШ/промздоний

Ребро
Ь Г 0 С Т б № -5 7

/1ист ст.з ГОсТ $оо-$&

7B7.H-SO.fOf
Тёс
£ J_ f 'f

V  4  остальное

Сверлить совместно с 
дет. 7 3 7 3  -50. /00

£/
/9-^

4f A

toHcmp. PtmcKoS

ТА
m s  г .

ЦНиипротздаНаи pcv- f пост fSSS -S7
вес т лист
QL-Ъ

Неханизн для открывания раздвижных однопольньв 
и доухлальль/х ёаро/п разн. 3,6*3,& и3.6 *3.0 н

Серия 1.4 3 5 -3  

Выпуск 3

У з е л  и д е т а л и Лист 32
9*85-03 J 7

Е - !
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£ ■
. (r i
l ~~ш

ч
3*1 Г.

п а л о г я к  о  б о р о т полотно колитК у

U
: 60

I
37

М  1-2

233
М 1:2 

60

в  - в

Л - Л
п т

V . . ••••-{/ Е X_J_ ^ 1. п ■■! .- - ^
' 1

/ - 2 I f f l  Ш Г - -  я » _ 1  /
1 ' : ®

Ш с - - \ - - - - Ж и  !
5 ! 4 4  [

— }

Примечания
1. Петли, поз.2 должны бы ть приборенб/ 
при монтаже согласно указанным 

размерам.
2. К алитка  должна плаВно закры ­

ваться под действием  пружинных 
пе те ль .

3. О т В е р с т и я  д ля  К репления зам коё  

К  к а л и т к е  м о г у т  бы ть разм ечены  

по о т б е р с т и я м  В о  ф л а н ц а х  3QM*q £
к Прокладки, поа.З должны дь/ть приВа- 

рены при монтаже

3 737.3-6O.0W
Прокладка /$5*45*12

ГОСТ 5С8/-67 г Ц65 <3
Cm. 3

ГОСТ500 58

2
Петля Ж -ISO 
ГОСТ $088-65 2 0,6 / ,г ■— ''

i 737.3- 6/ ООО За мон 1 Ц89 2,89 —; 30

Раз. Обозна и. Наименование km.
ftUT. Общ.

Материал Лист Пропеч.Вес

Ф у р н и т у р а  к о л а  т к и  7 3 7 . 3 ' 6 0 . 0 0 0
Вес Масштаб

— S*5____ f / O

ТА
1366г.

Механизм для открывания раздвижных аднопаль - 
ных и двухпольных борот разн 3,6*3,6 и 3*6*3,On

Серия j.435-3 
выпуск 3

Ф ур н и тур а  к а ли тк и  737-з-ва.оао
“‘О&щий Вид •Лист 3 3

з р
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V  ___
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V ___
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J
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1 
и

 
1

1 
C&
fy
Sl
bJ
c 
и ж

 
|

С.-

1
0

*̂ э
а

к
Си

тй

*
*
4

1$

i

$
1
ч

сч

Приме ча н и  я:

■/. Сборка д е т а л е й  должна 
обеспечить нормальное дви­

жение д е та л е й  б сопряжен­
ных о т Ь е р с т и я х . 

г.-Все тр у щ и е с я  пэВерхности 
де та ле й  перед у ста н о в к о й  
должны быть смазаны кон- 

| сцсте нтна й  смазкой.
' j. Рид срланиы замка разрешает- 
I ся прокладывать металле/-  
й чес кие прокладки то л щ и н о й  

до О, £ мм.

/г
6  и*т  7п ёк/О  
ГОСТ / 4 78 -6 2 4 0.007 0004

ТЯГТ 
г о с т 3 8 0 -6 0

//
LU/пхлст конич. 
Зх/6  ГОСТ 3 / 2 9 -6 0 &00009opens 43'

Г О С Т  r0S0-60

fO 3  и н т  п $  х  Ю 
Г О С Т  / 4 9 0 -6 2 /е оро/ оо/г

Cm. S  .. 
ГОСТ 3 80  -6 0

9 737.3~6f.OCS Pt> у ж и н а / 0,0/ 0,01
ПроЗс/юка. ti-Z Г0СТЭЭ&£9 3 7

8 7373-rSf. 0 04 Зин/п р £ 2 у л и р о 8 / 0.0 / 0.07
Cm. .Г"

г о с т  3 8 0 -6 0 37
7 7373-61.005 Ось 2 0.06 0.12

45
ГОСТ /DSC-SO 36

6 737.3- S i004 Р и г е л ь / 0,30 0.30
9 6

ГОСТ/050 - s o 36
S 7373-6/003 Ф л а н е ц 1 0.7S C.7S

ГлГЗ
РО СТ 3 8 0 -5 0 36-

9 737 .3S f.2O 0 Pj/ к оя т к а г 0.29 029 ■— - гз
3 737.3-61.00Z Pb/vaS / 0.027 0027

-40
ГО С Т to  s o -6 0 35

г 737.3-6f.ODt Рыча? / 0,017 0,027
г о

ГОСТ / 0 60 -6 0 35
/ 737.3 -61. f00 к ор п у с / /33 0 3 - 35

Н ойт е н о б а н и е ton.
/шт. Общ.

М ат ери ал the? Притеоа*.Поз Обозначен. Вес
В ес Г7осшт.

о  а м о к .  / 3 f . j - o 7 . o o o - г.89 /0-

ТА
1966

М еханизм для откры Вания раздвижных одн о - 
юльных и  дВцхпольных Ворот розм- 3.6*3,6и Зб*3,Оп

Сер/е 1,436-3
Выпуск 3

З а п о и  737.3-6 f.o o o , Общ  и д  8  и д Л ц с т 3 4
I

https://zavodjbi.com/
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££_
-6 *  
кз-лист
5
gwj

/*4s°

( Г ^ —  ~  1 Г
Г н1

1

к
128

i ,

^  м 1.1 , . .Л

2 атб. <*1 2 Ль \ I &

- £ > * -
f

да да
£f?7

L
п г

- J

/гв

/. С Sap ft а производится нормальным швом Л 2 
по контору сопряжения деталей электродом 
э4г гост 3461-60

«г Отклонение от ооосности отв. Ф/2Я* 
не So лее 0,05нн

6 1313-51.104 Бобышка 4 <?0Р5 0,02-- емгз----
гостэва-60 23

3 7373-61102 Перегородка У о,1 4 o,i4 Ст.ЗГОСТ 501-60 37

4 137,3-61101/ Обечайка У 0,6 0,12 cm. 3
roCT50rS8 22

3 737,3-61,103 Упор 1 0,03В 0,036
cm. j

ГОСТ380-60 36

2 щ з -й гю г Направляющая г орб 0,12 cm. з
ГОСТ SOh 58 36

{ 737,3- 6н а 1 Фланец 1 о, кг 0,42 r0CT50O-S8 37

Обозначен. Наименование Лол
1шг. о9щ.

Материал /7л/itriikii
Ваз. вес Jkta ffptfrf&V,

Корпус 737,3'6/ 1 0 0
dec
1,3

ffLfVWfUliV
r.f

/*4sl
\г4 осталЬное

39

п
г ± я

33

л

Отё. под штисрт конически и 
зх!5 сЬерлить и развернуть 

едет. 7J7.j-6f.oo5

FojptrSer Аачамй
IpotkpUAlaStpiifiDs3:

V
Поверхность, указанная 
ххх цементиродатд на 
Ыуо. /-/,5ню и колитЬ 
ННС 56~62.

Рычаг

Цниипромздш№пж20 гост /0 5 0 - 6 0

7373-61,002

70267 г  1
ЭисГ

v  4 остальное

ПоёерхностЬ, указанная v  —г -------------—

* * '* "«■  Й К П - «  %JSH^Sva t
Раэрабет fyttctmStr
fynSepun CaSp/iita Рычаг
Цниипропздшши Тталь 20 ГОСТ705060

137,3 -61 001
вес /*7 Лист
0,027 2-1

ТК
[366 г.

механизм для открывания раздвижных ЬрйвЩаГЗ
однопохьных и дбухптных борЬт рази. 3 , 6 иЗрЗо» кыт** $

Узел и детали Яист\ 33
J/&
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ry jr  &&77cr/te>/Soe

Ot$x </S° /rv$°

УМ Ш А  fW k B u u m

ЦНиипромз дании C m .S , Г О С Т 3 8 0 -6 0

737.3 - Г / . 0о4.

вес лтасип Лист
0 .0 / г . /

Л о  хомтуру

Paipaf Романов /оАл
> ЛерегороЭкс/ 73 73 -s/./огOfioSep. Gt$mw

ЦНШлроюдсшии *.»•*, гГ0СГ3680-57 зес /V лист
С/п.З ГОСТ SO/S3 О,/9 / у

с& оста ле /toe
/  У осла p&efovux Ви/пкоВ Л, =зе

S. Полное wt/сло £</тко$ Ог *33'5
3. МоёиВЛа РРУ&О0/6/ ориВая
У М лига рсгзВерму/пои

ороВолоки . ЗООм/н

Р3 =//кг. .
Р£=8г8б Кг.

Р ^ У к г .

M j = S3

/^д ss

# f = 80
#=93

PujpaS Ромою* r U

ЦНСШОромзЭимии

/7pya*cv*fa

ЛроВолока / / - { Г  
ГОСТ 3 H 9 - $ 0

737.3 M 5

8ec_
0,0/

№Ш£
2 - /

А Ш -

г ь
т о г .

' Механизм для открывания разд&ижмих оЗноооль-ферил/ ,  V3S-3 
Ны& и  дВуу/юльных Зорот рагзлт.З,6жЗр и 3,6x3,0м. 0ь/мусХ 3

Д е т а Я Ь J/ucm 37
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7/ г а  
7/га

( j b c M \

ЗГО<? 3 5 5  S

г з г со S  x f / S Q  ~ -5 6 /7 0 //60

«=» / / s o

P S P

' В и д  &  /{opocftcr РлЪмая/ } - - - - -  У с у т о  я н  о  с п я  г а  /
Ф Ф
77/V

/ & Г и с т М )

0 / - 1 /

/  c /e p je j; Ж у п о п н е н  Ж -у /о 'с /а с с  

л и с т  . а/ *  38/ 3 9

р  С п е е /a  p is s to 'c /c /#  и  п р и & е ^ о н и  я  

г  / / - 3 9

4 г

М е х а н и з м  о т У р ы в а н и #  р о зд& и ш н ы х  
о д н о п о л ь н ы х  S o p o m  pa t3 rt6tB »3t6u 3 S * 3 tOr>, т и цВшяусм 3

О З щ и Л  Ви<3 п о д ёе е х ц  *а& ел&  7373-70. QQQ лч/л**| 3 8
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Примечания:

*< Плати* дет. 737.3-70. Off приваритьt
согласно размерам даннь'м на данном 
черте we.

2. Сверление и нетрезва отверстии/ для 
Крепления труд хомутами к no/tomny 
производить при монташе.

3. концы труб для каВеля развальцевать 
при монташе.-

4. Радиус гибки и размеры труд 
уточнить по месту.

к. дарить электродом 342 РОСТ9467- SO.

27 болт м ю * 16 
ГОСТ 7798-62 4 орг f/8

- Cm.3 “  
РОСТ380-60

гв Болт М8ЛЗО 
ПОСТ 7798 -62 8 9.01 D,1S Cm.3

ГОСТ 380-60
25 Болт m gxzo 

ГОСТ 7738 SS, 0.01 opz C/77,3
ГОСТ 320-60

24 ~£Слт п  6*2.5 
ГОСТ 7738-62 12 OfiOSDpi Cm3

ГОС7380-6О
23 Болт М Б */6 

ПОСТ 7738-62 12 00050,06 Cm.3
Г0СТ380-60

22 ■

21 rsfcaS резонов. 
ГОСТ/0362-63 020 Ж о / 0 / - Па куп

22 коуш itf 
ПОСТ 2224-43 г 0.0! 0,02

Cm.3
Г0СГ380-60

19 - канат Тчпалн-Р
teroere688-5s, i =7.yoo 1 0,5 Ц5 Г70КУП.

18 7373-М 0/2 Хомут 5 цт ¥
~Cm.3------

Г0С75С1-58 44 -
17 73X3-70,011 ju f/ffiS cr& sf-s? 1 0/9 0/9

c m 3
ГОСТ SOD-58 S/v

16 737.3-10.009 Труба. 2.8Z&S70 
20 ГОСТ 8732-583 1 / /

Груба 2  8 
РОСТ873268b S/v

/У 73X3-70.008 Хомут S о(т ff/У
Cm.3------ГОСТSOf -58 4e

/к 737.3~ МО07 Схода 1 ом 0,04
Cm3

rocrSOf-S8 96
О 737.3-70006 Зашит 8 0,04 0/2

Cm3 4  
ГОСТ 600-68 4б

12 73X3-70005 Ось г оря 0.07
~ W5—  

РОСТ /050-60 96
ff 7373-70.00Ь 7РУб& 28*5 fcZfOO 

2D ГОСТ8732-583 1 49 30
-Tpyruzs— 
ГОС T8732586

Ю 7373-70.003 Ось 1 Ц0160,016ГОСТ 1060-60 49
9 7373-70.003 $С6 г щ ops

05
ГОСТ/050-60 43

8 737.3-70.001 Упор / аре Ц06
cm.3

Г0с7500-58 46 -
7 .
6 индекс

Jf6ft
Городка слепшая 
типа ГК Ю / 3.7 3.7 * - покуп.

S 7373-70500 Хомут 4 п т om — 4*
4 73X3-70.400 Хомут д цов 0/2 — 45
3 7373-70300 Стршка. г W OP? - 45
г 737.3-70.200 Серьга. f 0/5qts — 44L
1 737.3-70. JDO £ронштедн f 3,0 4о — 92

т х Обозначен. Наименование Гол. fu/m.
Be,

05m.
c Hamepua/f 4ucr Притек.

КадС лу 7373~7tч Л л , Bee P?actum.
посгбесса IGC/10 f6

ж
№6*

Механизм для открыбдния роздбижяых обно- полмых борот разн. 3,6*3.6 и 3/*3.0н С ерш f. 436-3 выпуск- 3
ПоОёесы каёъ„я 737.S-70.000 Лист 39
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"УЛ-

eg-.war
12
hS-UB
IM S

1̂ 1
S i

i f

Варить электродов типа 342 по ГОСТ9467- SO

5 УЗ 7.3 -70./05 Плита 0.220.22 / --- СтГЗ Г
ТОСТ535S8 42

4 737,3 -~Ю.ю4 Ребро 0,090,09 ! Ст.ЗГОСТ535-58 4/
3 737.3 -70./03 Планка. ~i 

Р5Х 20 х к 0,03 ops "2 Ст.З
РОСТ535-58 
~ Cm3 РОСТ535-58

%
г 73 7.3-70. юг Goto вина (.7$ 1JS / 43
/ 737.3-70. Ю/ Ребро орк 0,88 2 Ст.ЗРОСТ535-58 43
Л/о

лоз. Обозначение НаитемоВамие
(шт Общ.

Кол. Материал Лист Примеч.вес
К р о н ш т е й н  737.3-70 / 0 0

вес MOtCU/maF
3,0 /■•г.

Л

4

\/3 остальное Ч б

Сснстр Зимина
Провер. СавулыъУ
ЦНиирротз доний

Плита
Полоса 4 хЮ0  ГрСПОЗ-51 

Cm. 3 ГОСТ535-5&

737.3-70. Ю5
See
о. аг

V  3 По Контуру

квнетр. Зинина. РеброПроВгр. СаВмьк.•н

1 1 ч Полоса 4 Х75Р0СГ 103-5Jполоса Ст.З PDCT535-58

-7373-70. Ю4
М £-
0.03 f ’f

Се кия 1.435-3 
Ьыпусл-ЗТА

1966п-

и МухПОЛЬНЬ/х Ворот p*3ffQ0O/*3t5xJ,£ wjtbxj,ffrt.
У з е л  и  У е лп я ли / Лист 42

Ш Л-& 3  5 / 7
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£
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*si

5
£ е

Ч>ч>

ь_
Г <э*е
Г,

'1
\•V»Оs) *сО
§

ё ? 5**
%э 1=эга
т

ь * п

/5

о_ 3

Сборку производить электродом Э42 ГОСТ9№1-60

Z - 1313- 70502 Скоба 7.007cm / -----СТпГЗ-----
ГОСТ 500-38 94

✓ ШЗ-70.006 Хомут а оч а оч / Cm. 3
гост Gao-SB 95

А/*
поз.

Обозначение Наименование him. оЬщУтл IО вист Примемвес

Хом ут 7313- 10.500 Вес ПелzwmaS
QObj 1-1

--------------Жд----- -----------
60

. j .
Т i| ; _____d .

2от8. 09

СВарку производить олектродом 
Э kZ ГОСТ 9к 61-60

2 7ПЗ-7 о.гаг Щека 1 ОН Q1
— ГпГЗ----
ГОСТ SOD-59 93 )

1 7з/. з-“того/ Пластина go* го 
лист 4 гост sen-57 1 Ot0p5Ц05 С/Л.З

rOCTSDO-58 sh  i i
Поз. ‘ ОЬознач. Наименование Кал. 1шт. ОЬил. Материал ЦистПримервес

Серь го 737.3- 70.200 Вес Пасшп). ‘
a 15 * '  !■

«•о остальное

Цпина раз&ерспки -1QHH

Монстр. Зинина
BpoSept ЬВувн»

ЦНиЦпротдании

СкоЬа

hr0C7ZS9O-bl
КРУГ  д гэ гис гвовя

т з - 70.502
~Вес м Лист
0.001 fif

60 остальное

Sorni Ф7

ео

ко

Наина развертки -ВО мм

<онстр\Зинина
Хомут т з -ю . o nпроберц сащршт

ЦНиОрромздании Яиг.т ВгГ0СТЪ680.57 Sec м Цист
_ _ СшЗГ0СТ5й1-58 ойЬ Г-1

oj остальное

60

f а <?етп£й 7

62

Длина развертки ~ МО мм

Констр.Зинино Хомут 131.9- 70.003ПроИертСи&рк*

j ~  Ь Z ГОСТ3G&0-S7 Вес М Ann,1ист Cm3 ГОСГ501-В1 СО* п

ТА но*б#б/х и вЬухлаЛшшЬрбюраяг. 3,6*А6*1Шо*\№ * 7 Щ Т
Ьипусч- 1

Узлы  и  Ветог/гс/ |Лист 199
S ffS -а з . # 9
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Варить эпестродоп типа Э-42 по пост уь67-60

737.3-70, зог
737,3-70.30/
Обозначение

Проушина ер4шк

В инт

Наименование

■ 0,D7y>.or\J_ 

Рол.ТШШШ
I вес

C m  я м с а  . 7 3 7 - 6 - 7 0 . 3 0 0

Qm,3n ~ 0S8 
Cm.3

РОСТ 380-60
Матери**
— т -

4 / Г

4 5

45
Ак т tlpunev.
таски

_ Ж

г 737.3-7&Ш lotnym о/й Щ i
Cm. з

PDC7S00SB 46
1 7373-70.401 Проушина щ цог 1 C m. 3

ГОСТ SO /-SB 45
ы Обозначен. Наименование farr. о$ш.кол Материал Лис/ Припеч\поз Вес

Вес М асш т•
л ом ут /о/.о /и чоо -шш.__

с о  остальное

Длина развертси  -  83 п т.

Правее Проушина 737.3-70 302
ЦНШпротВонии <rr0CTSS8f-S7, -Тёс-~т Гл-т

IUcm Ся-3 мт»ЛЙйОУ м  г

SJ 3 остальное

/ * У5в 1*45°

SdL

e s

констр. ЗинчнаЛи̂
Винт 737.3-70.30/Провер. ШфШн

Шиипропэ&амл Сг.'з ГОСТ 380-so ~Ыс | м u - r  

0,07 \ л /  1 '

V3 остальное

tiO

\  ¥

т

2отв. ФЮДЧ X

24

^ t l X .  ИЗ

Длина раз&ертси -  70пт.

Ш Ш Ш Ш сШ к
Проушина 

иНШпротдании ^ иСт % £?гхг§ин1ь

737.3 -70.W *
Вес м лист
QOZ

ТА
/96$ г.

УЗЛЫ и  д е т о с л и П о ст 4 5
5 0
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Серия 1.435-3
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