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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I .  Общая часть

Рабочие чертежи доборных плит перекрытий многоэтажных произ­

водственных зданий под полезные нагрузки до IOOO к г/м ? разработа­

ны в соответствии с планом тисового проектирования на 1971 г .  

(раздел П -  "Индустриальные конструкции зданий и сооруж ений").

Данный альбом содержит рабочие чертежи доборных плит сплош­

ного сечения, предназначенных для применения в составе перекрытий 

из ребристых плит и многопустотных панелей.

Пдрты разработаны длиной 5650 мм и 5160 мм.

Для зданий с сеткой 12x6 м, выполняемых с применением конст­

рукций серии ИИ-20, разработаны плиты длиной 5550 мм и 5050 мм, 

применяемые в качестве распорок.

Ширина всех  плит -  590 мм, высота сечения -  220 мм.

Марки плит и нагрузки, на которые плиты рассчитаны, приве­

дены в таблице I .

Марка плиты представляет из себя дробь , числитель которЪЙ 

состои т из двух частей. Первая часть числителя включает в себя 

буквенный индекс и порядковый номер типоразмера плиты. Цифры 

второй части обозначают разновидность плиты в зависимости от 

величины унифицированной нагрузки. В знаменателе марки указан 

класс стали напряженной арматуры и (для плит, армированных сталью 

класса A-У и Ат-У) -  категория трещиностойкости конструкции.
г[7_С

Например: плита марки ------------- плита доборная сплошного
А-У (2)

сечения размером 5650x590 мм с рабочей арматурой к з  стали 

класса A-У , рассчитанная как конструкция 2 - ой категории трещино- 

стойкости на унифицированную расчетную нагг^зку 1600 к г /м 2 ;

плита марки. -  плита доборная сплошного сечения размером

5160x590 мм с рабочей арматурой из стали класса Ат-У1, рассчи­

танная на унифицированную расчетную нагрузку 2100 к г /м2 .

Для удобства пользования чертежами на листах, где располо­

жен графический материал, общий для плит с арматурой из стали 

разных к л ассов , марки плит указываются без знаменателя.

Плиты изготовляются из бетона марок 200, 300 и 400.

В качестве рабочей предварительно напряженной арматуры 

принята:

1 . Сталь стержневая горячекатаная периодического профиля 

классов А-1У и A-У по ГОСТ 5781-61* и ЧИТУ I - I 7 7 -6 7 .

2 . Сталь стержневая термически упрочненная периодического 

профиля классов Ат-У и Ат-У1 по ГОСТ 10884-7Iх .

Предварительное напряжение арматуры предусмотрено электро­

термическим способом . Допускается применение механического спо­

соба натяжения.

Величины предварительного напряжения и усилии натяжения 

рабочей арматуры плит приведены В таблице 2 .

К моменту передачи усилия предварительного напряжения на 

бетон кубиковая прочность его должна быть не ниже 70% проект­

ной прочности (для плит из бетона М-400 -  не ниже 75%). Отпуск 

арматуры необходимо производить плавно; мгновенная передала 

усилий на бетон не допускается .

В плитах марок П9-3, П9 - 5 ,  П 10-3, 1П0-5 имеются закладные 

детали для крепления плит к стальным столикам и для установки 

упорных уголков.

1 3 0 ^ ' -0 V  6
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Таблица I

Марки
плит

Назначение
плиты

I
“ П И '

r a y
------П 7 ^ “

A lly
----П7-5“

А-1У 
И7=5 1I7=F

A-У (2 )* Ат-У(2 
П7-5 _ П7-5

А-У(2Т; Ат-У (2
П7-5ГМ17-6

А-УС2)* Ат-У(2 
П7-3 . П7-3

А-У(З) ’ ,Ат-У(3
П7-5 . П7

А~У(ЗУ Ат-УГЗ 
'П7-6 \  П7-6
Т-У{ЪУ Ат-У (3

П7-3
А т-Л
П7-5

Ж У Т
П7-6
Ю Т

Плиты
перекрытия

П8-3
А-ХУ
П8-5

— Ж
А-1У 

ТЕ=3 П8=2Г
А-У(2)* Ат-У(2

Плиты 
перекрытия 

у температур­
ного ива

Унифицированная
равномерно распре-
§ елейная нагрузка 

ез учета массы 
плиты, кг/м2

Нормат,

850

1350

1750

850

1350

1750

850

1350

1750

850

1350

1750

850

1350

1750

850

Расчета,

1000

1600

2100

1000

1600

2100

1000

1600

2J00

1000

1600

2100

1000

1600

2100

1000

Равномерно распре 
деленная нагрузка 
с учетом массы 

плиты, кг/м2

Нормат,

, 1390

1890

2290

1390

1890

2290

1390

1890

2290

1390

1890

2290

1390

1890

2290

Расчета,

1595

2195

2695

1595

2195

2695

1595

2195

2695

1595

2195

2695

1595

2195

2695

1390 1595

I

А-У(2)*Ат*-У(2)

2 3 4 5 6

Плиты
перекрытия 

у температур- 
ного шва

1350 1600 1890 2195
118—6 JJ8-6

1=У71)*а*-у(2) 1750 2100 2290 2695
“ П8-3 П8-3
rarer* зютзт 850 1000 1390 1595
“Т18-5 . ЛВ э̂ 
га Г зГ А т -У (З ) 1350 1600 1890 2195'

Ilf и со 1750 2100 2290 2695
----ЖЪ—Ат-У1 850 1000 1390 1595
-----ВВ=57

Ш1 1350 1600 1890 2195
----- Ш=5

Ат-У1 1750 2100 2290 2695

Плиты
перекрытия

850 1000 1390 1595
----- № 5 -------

г а г 1350 1600 1890 2195
П9-3 . U9-3 
Щ З )» А 1 -У (3 )

А-У(З)*А*-У(3)

850 1000 1390 1595

1350 1600 1890 2195
П9-3
1т=УТ 850 1000 1390 1595

5SLАт-Л 1350 1600 1890 2195

ди)-3
А-1У

Плиты 
перекрытия 

у температур- 
ного шва

850 1000 1390 1595
ПЮ=5

А-1У 1350 1600 1890 2195
ТЕ 0-3 П10-3 
А-У(З^Ат-УГЗ) 850 1000 1390 1595
W r  Щ-5Г1
А-У(3)*Ат-У(3) 1350 1600 1890 2195

дго-з
АТ-УГ 850 1000 1390 1595
1ШьЬ
Ат-У1 1350 1600 1890 2195

Примечания: I*  Нагрузки, приведенные в графах 3-6  включают постоянную нагрузку от масс пола и перегородок:
нормативную -  250 кг/м2 ; 
расчетную -  275 кг/м2.

2 . Равномерно распределенные.нагрузки, приведенные в ррафах 5 и 6 , включают в себя массы плит с заливкой швов, равные:
нормативная -  540 кг/м2; 
расчетная -  595 кг/м2.

т к Пояснительная за  лися а ВЬмуск ч
1 1\

У $73 — —
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Таблица 2

Марка плиты

Принятый 
диаметр(мм' 
количество' 
стержней 
в плите

Предварит.
напряжение

кг/см2

Усилие 
натяжения 
на плиту

кг

Усилие 
натяжения 
на I стер­

жень
кг

I 2 3 4 5

П7-3
А-1У 3014 5100 23600 7870

П7-5
А-1У

2016
5100 33500 10250

1018 13000
П7-6
А-1У

2018 5100 42000 13000
1020 I600C

П7-3 
А—У(3)

3012 6500 22050 7350

\
$

!

П7-5 2014 6500 33100
10000

А-У(З) 1016 ШОО

П7-6
А-У(З)

3016 6500 39200 I3I00

1
П7-3
Ат-У(З)

3012 6500 22050 7350

П7-5 2014 6500 33100 10000
Ат-У(З) 1016 I3I0C

1

I

Н7-6
Ат-У(3}

3016 6500 39200 13100

I П7-3 2012
6500 24700

7350
Д-У(2) 1014 10000

£3 Ч
ш

П7-5 
А—У( 2 )

1
3016 6500 39200 I3I00

$ П 7-6 
А—У (2 )

3018 6500 49600 16540

$

6

I 2 3 4 5

П7-3 2012 6500 24700 7350
Ат-У(2) 1014 10000

П7-5
Ат-У(2)

3016 6500 39300 I3I00

П7-6
Ат-У(2)

3018 6500 49600 16540

П7-3 1010 7200 22000
5650

Ат-У1 2012 8150

П7-5 2014 7200 36700
ШОО

Ат-У1 1016 14500
П7-6 2016 7200 47400 14500

Л -У 1 1018 18400

П8-3 2012 5000 19000 5650
А-1У 1014 7700
П8-5 2014 5000 25400

7700
А-1У 1016 10000
П8-6 2016 5000 32900 10000
А-1У 1018 12900
П8-3 2010 6500 17550 5100

А-У(З) 1012 | 7350
П8-5 2012 6500 27800 7350

А-У(З) 1016 13100
П8-6 2014 \ 6500 33100 10000
А-У(З) i 0i 6 I3I00
П8-3 2010 [ 6500 17550 5100
Ат-У(З) 1012 7350
П8-5 2012 6500 27800 7350
Ат-У(З) 1016 I3I00

П ояснит ельная записка
т ь

Г  1.ч ч а-1 
| ЯЬ/пускч

fJoy-f- оч' 7
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Таблица 2 (продолжение)

Н6-6
1 £ У (3 )

2

2014
1016

3
■г - "I

6500 33100 10000
I3I00

3-3
А -1 (2 )

2010
1012

6500 17550 5100
7350

П8-*5
А-У(2)

3014 6500 30000 10000

Д 8 - 6  
А-У(2)

3016 6500 39300 I3I00

П8-3 
Ат-У(2)

2010

1012
6500 17550 5100

7350
П8-5

Ат-У(2)
3014 6500 30000 10000

Д8-6 
Ат-У(2)

3016 6500 39300 13100

-Д§_3,
Ат-У1

2010

Ш 1
7200 19450 5650

8150
Д8-5

Ат-У1
2012

1014
7200 27400 8150

I I I 00
Н8-6

Ат-У1
2014 7200
1016

36700 ШОО
14500

П9-3
А-1У 3014 5100 23600 7870

П9-5
А-1У 3016 5100 30750 10250

П9-3
А-У(З)

3012 6500 22050 7350

Примечание; Величины усилий натяжения арматуры определены без

7

1 2 3 4 5
П9-5 2014 гсап 33100

10000
А-У(З) 1016

03W
I3I00

П9-3
Ат-У(З) 3012 6500 22050 7350

П9-5 2014 6500 33100
10000

Ат-У(З) 1016
QJUU ШОО

П9-3 1010 7200 22000 5650
Ат-Л 2012 8150
П9-5 ,2014 7200 36700 ШОО
Ат-У1 1016 14500
ШО̂З 2012 5000 19000 5650
А-1У 1014 7700
ШО-5 2014 5000 25400 7700
А-1У 1(И6 1000
що-з 2010 6500 17550 5100
А-У(З) 1012 7350
П10-5 2012 6500 27800 7350
А-У(З) 1016 13100
ЩО-З 2010 6500 17550 5100
Ат-У(З) 1012 7350
ШО-5 2012 6500 27800

7350
Ат-У(З) 1016 13100
JHO=b_ 2010 7200 19^50 5650
Ат-У1 1012 8150
ЩО-5 2012 7200 8150
Ат-У1 1014

С г *HJU
ШОО

1ета потери об деформации формы.

Пояснительная
1 Ш .

за  п иена
Л ЧЧО- 1 
8Ь/пас* 4

/30Ч*-ЪУ $
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era

Верхняя и нихняя зовы плит армируются сварными сетками, 

приопорные участки -  сварными каркасами,

Сварные каркасы и сетки изготовляются из обыкновенной 

холоднотянутой арматурной проволоки класса В- I  по ГОСТ 6?27-53х .
Петли для подъема панелей изготовляются из горячекатаной 

арматурной гладкой стали класса A -I .

Сварные каркасы, сетки и закладные детали MI, Mia и М2 

изготовляются при помощи контактной точечной сварки и должны 

удовлетворять требованиям ГОСТ 14098-68 -  "Соединения сварные 

арматуры железобетонных изделий и конструкций. Контактная и 

ванная сварка", ГОСТ 10922-64 -  "Арматура и закладные детали 

сварные для железобетонных конструкций. Технические требования 

и методы испытаний" и "Указаний по сварке соединений арматуры 

и закладных деталей железобетонных конструкций" (СН 393-69),

Толщина защитного слоя бетона для предварительно напряжен­
ной арматуры -  20 мм, для сеток верхней и нижней зон плит -  

15 мм.
Расчеты плит произведены в соответствии с требованиями 

СНиП П-В.1-62Х с учетом "Указаний по применению в железобетон­

ных конструкциях стержневой аоматуры" (СН 390-69),
Плиты рассчитаны как шарнирно опертые одиопролетиые балки 

прямоугольного сечения, на унифицированные равномерно распреде­
ленные нагрузки в соответствии с требованиями СН 382-67,

Плиты, армированные сталью класса А-1У, рассчитаны как 

конструкции З7Й категории трещиностойкости,-армированные сталью 

классов A-У и Ат-У -  как конструкции 2-й и 3-й категорий тре- 

щиностойкооти, армированные сталью класса Ат-У1 -  как конст­

рукции 2-й категории трещиностойкости.

!

Предел огнестойкости плит с арматурой стали всех классов 

определяется по СНиП П-А.5-70*"Против©пожарные нормы проектиро­

вания зданий и сооружений",

П, Технические требования к изготовлению, приемке 

и испытанию гшит.

Изготовление плит предусмотрено поточно-агрегатным спо­

собом. При изготовлении плит необходимо выполнить требование 

следующих нормативных И инструктивных материалов:

а) Главы СНиП
I -B .I -6 2 *  "Заполнители дт  Остонов и раствооов"

I-B .2 -6 9  * "Вяжущие материалы неорганические и добавки для бето­

нов и растворен

I-B .3 -6 2  "Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях". 

I -B .4 -6 2  "Арматура железобетонных конструкций".

I -B .5 -6 Z  "Делез©бля,,лй*ые изделия. Общие указания".

Х~В.5-1 -62  "Хелезооетонйые изделия для зданий".

б ) ГОСТЫ

|ЮСТ 14098-68 "Соединения сварные арматуры железобетонных изде­

лий и конструкции. Контактная и ванная сварка", 
гарт 10922-64 "Арматура й закладные детали сварные для железо­

бетонных конструкций. Технические требования и 

методы испытаний” ,
ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые, Методы определения прочности". 

ГОСТ 13 015-67*"Изделия железобетонные и бетонные. Общие техни­

ческие требования".

Пояснительная
19 73
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ОСТ 8829-66  "Изделия железобетонные сборны е. Методы испытания 

и оценки прочности , ж есткости и трещ иностойкости".

в )  "Указания по сварке соединений аркатуры и закладных 

еталей железобетонных конструкций" (СН 3 9 3 -6 9 ) .

г )  "Указания по применению в железобетонных конструкциях 

тержневой арматуры'1 (СН 3 9 0 -6 9 ) .

д )  "Временная инструкция по технологии изготовления предва­

рительно напряженных железобетонных конструкций" (НИИЖБ АСиА 

19 5 9 г. Г осстр ой и зд а т) .

При натяжении электротермическим способом  термически упроч­

ненной арматуры должны проводиться контрольные испытания образцов 

стержней после электронагрева в соответстви и  с  "Указаниями по при­

менению в железобетонных конструкциях стержневой арматуры”

(СН 3 9 0 -6 9 ) .

В случае необходимости приварки коротышей временных анкеров 

к концам стержней термически упрочненной арматуры следует предус­

матривать мероприятия, предотвращающие перегрев осн овн ого  метал­

ла стерж ней, в соответстви и  с СН 3 9 0 -6 9 .

Применение дуговой  электросварки вм есто  контактной точечной 

при изготовлении каркасов и сеток  не д о п у ск а е т ся .

Выбор типа электрода для каждого класса и марки стали 

должен производиться в соответстви и  с  требованиями СН 3 9 3 -6 9 .

Лля предотвращения лицевых поверхностей закладных деталей 

плит от ржавления при транспортировке и хранении, в се  эти 

поверхности должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой, 

кроме поверхн остей  д етал ей , установленных в плитах, предназна-

9

ченных для применения в условиях агрессивных ср ед , которые 

согл асн о требованиям главы СНиП П -В .9 -7 3  должны быть защищены 

цинковым или другим (равнозначным) покрытием.

Лля обеспечения требуемой величины защитного слоя бетона 

должны применяться подкладки из цементно-песчаного раствора 

или пл астм асс. Применение стальных ф иксаторов, выходящих на 

поверхн ость бетон а , не д о гу ск а е т ся .

До начала производства плит за вод -и зготови тел ь  должен 

разработать  технические условия и технологические правила, 

определяющие основные способы производства и контроля качества 

изготовления изделий.

При изготовлении плит должен быть обеспечен пооперацион­

ный технологический контроль на в се х  стадиях производства.

Отклонения от проектных размеров на должны превышать ве­

личин, указанных в ГОСТе 13015-67*

Внешний вид «  к ачество  поверхн остей  пдит должны удовлет­

ворять требованиям Г 0 , . з  1 3 0 1 5 -6 7 ждля конструкций производст­

венных зданий, предназначаемых под окраску .

Лля оценка качества изготовляемых плит необходимо система­

тически проводить их испытания в соответстви и  с  ГОСТ 8829-66  

"Изделия железобетонные сборны е. Методы испытаний и оценки проч­

н ости , ж есткости  и трещ иностойкости".

Оценку качества изготовляемых плит, отнесенных к 3-е й  ка­

тегории трещ иностойкости, следует производить по пок азетел ш  

прочн ости , ж есткости  и трещ иностойкости, х*о*ктепиоуемой шириной 

раскрытия трещин.

тк flo я снителЬ н а  я  зстис/ся i/ -
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Таблица 3

Марки
плит

Контрольные равномерно распределенные нагрузки "Рпр" в кг/м2 и контрольные прогиб» 1 f  " 
в см для оценки жесткости плит при возрасте бетона к моменту испытания в сутках *

Контрольные равно­
мерно распределен­
ные нагрузки для 
оценки прочности 

плит, к г /м2
3 7 14 28 100

Рпр* 1 Рпр 1 р «р 1 Рпр. 1 Рпр. , f Рк при С* 1,4 Рк'при OI 6

I 2 3 4 5 8 7 8 9 10 II 12 13
П7-3 . П9-3
r a y  * г а г 850 0,75 850 0,75 850 0,75 850 0,48 850 0,48 1540 I960
П7-5 П9=5
r a «  A-iy 1350 0,94 1350 0,94 1350 0,94 1350 0,58 1350 0,58 2480 2915
W tt -----------------
А -1У 1750 1,22 1750 1,22 1750 1,22 1750 0,90 1750 0,90 3180 - 3720
П7-3 П9-3 

А-У(З) 'А-У(З) 850 0,42 850 0,42 850 0,42 850 0,37 850 0 ,37 1540 I960
П7-5 П9-5

а- у ( з ) i r a r s y 1350 0,85 1350 0,85 1350 0,85 1350 0,58 1350 0,58 2480 2915
"117-6 
А—У С ЗУ 1750 1,29 1750 1,29 1750 1,29 1750 0,93 1750 0,93 3180 3720

П7-3 П9-3 
_______Ат-У(З) +Ат-У(3  ̂ 850 0,42 850 0,42 850 0,42 850 0,37 850 0,37 1540 I960

П7-5 Ц9-5 1 т ~ п 
Ат-У(3}> Ат-У(З) 13Ь0 0,85 1350 0,85 1350 0,85 1350 0,58 1350 0,58 2480 2915

П7-6 ' 1750 1,29 1750 1,29 1750 1.29 1750 0,93 1750 0,93 3180 3720
П7-3

А-П 2 )__________ 810 - 810 - 810 - 965 - 965 - 1540 I960
П7-5

_______А-У(2)__________ 1370 - 1370 - 1370 - 1530 1530 - 2480 2915
П7-6

_______ _________________ 1760 - 1760 1 1760 - 1945 - 1895 - 3180 3720
П7-3 

Ат-У(2 ) 810 - 810 810 - 965 - 965 - 1540 I960
П7-5

_______ 1370 - 1370 1 1370 - 1530 - 1530 - 2480 2915
Л7-6

Т^=П2) 1760 - 1760 - 1760 - 1945 - 1895 - 3180 3720
П7-3 . П9-3 

Ат-У1 *Ат-У1 885 - 885 - 885 - 1005 - 1005 - 1540 I960
П7-5 . П9-5 

Ат-У1 *Ат-У1 1465 - 1465 | 1465 - 1585 “ 1585 - 2480 2915
П7^6

Ат-У1 1890 - 1890 - I89Q - 2015 2015 - 3180 3720

Пояснительная золасха
t ЯкО- i  
Bbitt чек 4
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Таблица 3 (продолжение) 11

Д8-3 , Д10-3
А—ТУ * А—IУ
П8-5 . П10-5
И Г  • 1 R T '

850 0^53 850 0,53 850 0,53 850 0,36

10

850

II

0,36

12

1540

1350 0 ,8 3 1350 0 ,83 1350 0,83 1350 0,57 1350 0,57 2480 2915
Л 8 -6
А-1У 1750 1,01 1750 1,01 1750 1,01 1750 0*71 1750 0,71 3180 3720

П8-3 Д10-3
А-У^З)* А-У(З) 850 0 ,3 6 850 0,36 850 0,36 850 0,31 850 0,31 1540 I960
______  П10-5
А-У (З)* А-У(З)

П8-3 
Ш -У

Д8 -6
А -У(З)

F
. П10-3 
»Гт-У(37

П8-5 ПГО-5 
Ш Т Щ  1т=УТЗУ"

1350 0,58 1350

1750 0 ,5 0 1750

850

1350

0,36 850

$,58 1350

0,58 1350 0,58 1350 0 ,5 0

0 ,9 0 1750 0 ,9 0 1750 0,64

0 ,36

0,58

850 0,36 850 0,31

1350 0,58 1350 0 ,5 0

1350

1750

0,50

0,64

2480 2915

850 0,31

3180

1540

3720

I960

1350 0 ,50 2480 2915
П 8 - 6

Ат-УГЗ)
П8-3

А -У (2)

1750 0 ,9 0 1750 0 ,9 0 1750 0 ,9 0 1750 0,64 1750 0,64 3180 3720

745 745 745 930 930 1540 I960

с
П8-5

А -У (2) 1315 1315 1315 1505 1505 2480 2915
П 8 - 6

-A-JC2X 1730 1730 1730 1947 1895 3180 3720
П8-3

Хт^У
FП8-  

А т-У (2)
П8-6

Ат-;
П8-3 . _П10-_3

Ат~У1 * Ат-У1
TEBW

Ат-У1
Д10-5

Тт=Л

745 745 745

1315 1315 1315

930

1505

930

1505

1730 1730 1730 1945 1895

1035 1035 1035 1175

1415 1415 1415 1560

1175

1560

1540 I960

2480 2915

3180 3720

1540

2460

I960

2915
П8 -6
Ат-У1 1855 1855 1855 2000 2000 3180 3720

Примечания: I .  Величины нагрузок не включают нагрузки от маосы плит.
2 . Допускаемые отклонения действительных прогибов от контрольных не должны превышать 2 0 % .
3 . Нагрузки для плит 2 категории трещиностойкости соответствую т моментам появления трещин.

t .w o - l
в  Ьт у  с к  ^тк
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Оценку качества плит, отнесенных ко 2-ой категории трещи- 

ностойкости , следует производить по показателям прочности и тр е - 

щиностойкости, характеризуемой моментом появления трещин.

При отработанной технологии изготовления плит и наличии 

систематического контроля качества бетона и арматуры (в соот­

ветствии с п .1 .4  ГОСТ 8829-66) испытаний по прочности, жест­

кости и трещиностойкости можно не производить.

Оценка плит по прочности производится по величине разру­

шающей нагрузки, жесткости -  по величине прогиба плиты, трещино­

стойкости -  по величине раскрытия трещин (для конструкций 3-ей  

категории трещиностойкости) и по моменту образования трещин 

1для конструкций 2-й  категории трещ иностойкости).

Величины контрольных нагрузок при испытании плит на проч­

ность (Рк и Рк1 ) ;  жесткость и трещиностойкость (Р п р ), а также 

величины контрольных прогибов ( j  ) приведены в таблице 3  - 

Допустимые контрольные величины раскрытия трещин приведены в 

таблице 4 .

Ширина раскрытия трещин при испытаниях плит 3-й категории 

трещиностойкости не должна превышать более чем на 5С$ величин, 

приведенных в та б л .4 .
Таблица 4

Вид арми- Контрольная величина раскрытия трещин в мм 
рования __________________ при применении:_______________________

в неагрессивной в слабо а гр е с - в средне а гр е с - 
______ среде_________сивной среде сивной среде
нормальн .наклон. нормальн,►наклон. нормальн.наклон

А-1У 0,2 0 ,2 о д о д 0,05 ОД

А-У(З) о д о д 0,05 о д -

Ат-У (З) 0,1 о д - - -

1 2

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в соот­

ветствии с пунктом 1 .4  ГОСТа 13015-67Г

На боковой поверхности плиты должны быть обозначены несмы­

ваемой краской марка плиты, дата изготовления, вес плиты в к г , 

марка предприятия-изготовителя и штамп ОГК.

Порядок использования плит, не выдержавших испытание, 

регламентируется ГОСТ 8829-66 .

Ш. Указания по применению плит

Плиты марок П7-3, П7-5, П7-6, П8-3, П8-5, П8 -6  предназна­

чены для применения их в обычной, слабо и среднеагрессивной 

газовых средах, плиты марок П9-3, П9-5 и П10-3 и П10-5 -  в обыч­

ной неагрессивной среде.

Назначение марок плит производится по нагрузкам конкрет­

ного объекта в соответствии с величинами нагрузок на панели, 

приведенных в графах 5  и 6  таблицы I .

В случае применения плит для нагрузок, отличающихся от 

равномерно распределенных, принятых при расчете , назначение 

марок плит производится на основе расчета на конкретные нагруз­

ки, применяя при этом типовые плиты необходимой несущей спо­

собн ости .

При действии многократно повторяющихся и динамических 

нагрузок назначение марок плит должно производиться на основе 

соответствующ его расчета с соблюдением требований СНиП 

П -В .1-62Х и "Инструкции по проектированию и расчету несущих 

конструкций зданий под машины с динамическими нагрузками".

Пояснит ельная залисна
/  ЧЧО-/ 
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Таблица 5

Класс
стали

Диаметр
арматуры

мм

Условия эксплуатации конструкций

Статические нагрузки Динамические нагрузки

В отапли­
ваемых зда­

ниях

На открытом воздухе и в неотапливаемых 
зданиях при расчетных температурах на­

ружного воздуха В отапли- 
ваемых зда- 

ниях

На открытом воздухе и в неотапли­
ваемых зданиях при расчетных 
температуоах наружного воздуха

д а  -30°С от -30°С  
до -40°С ниже -40°С до -30°С от -30°С 

до -Ф0°С

Марка стали Марка стали

A -I 6 -4 0 см.примечание 3 см.примечание 3

А-Ш 6-4 0 35ГС; 25Г2С 35ГС; 25Г2С 35ГС; 25Г2С 25Г2С 35ГС; 25Г2С 35ГС; 25Г2С 25Г2С

А-1У 10-18
10-32

20ХГСТ; ЯОС 
20ХГ2Ц

20ХГСТ; 8 ОС 
20ХГ2Ц 20ХГ2Ц 20ХГ2Ц

20ХГСТ; 8ОС 
20ХГ2И

20ХГСТ
20ХГ2Ц 20ХГ2Ц

А-У 10-18
(1 0 -2 5 ) 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т* 23Х2Г2Т* 23Х2Г2Т*

Ат-У 10-25 Ат-У Ат-У Ат-У Ат-У - - -

Ат-У1 10-25 Ат-У1 Ат-У1 Ат-У1 Ат-У1 - - -

Прокат - ВСт.Зкп2 ВСт.Зкп2 ВСт.Зпс2 ВСт.Зсп2 ВСт.Зпс4 ВСт. Зпс4 ВСт.ЗпсБ

х Сталь класса A-У марки 23Х2Г2Т не следует применять в случаях, когда требуется  расчет конструкции на выносливость.

Примечания;
1 . Данные для назначения марок арматурной стали в зависимости от температуры эксплуатации зданий и диаметра арматуры 

приняты в соответствии с таблицей 37ж СНиП П -В .1-62ж.
2 . Данные для назначения марок стали для проката при расчетной температуре эксплуатации зданий ниже минус Ф0°С приняты 

в соответствии с требованиями СНиП П -В.3-72 ? Стальные конструкции. Нормы проектирования".

3 . Для конструкций, монтируемых при температуре -40°С  и ниже, монтажные петли должны применяться из стади класса A -I 
марки ВСт.Зсп5, а при температуре выше -4СгС -  из стали класса A-I марки ВСт.ЗпсБ.

4 .  Применение железобетонных конструкций, находящихся под непосредственным воздействием водвижных и вибрационных 
нагрузок, при расчетных температурах ниже - 4 0 С не допускается.

5 .  Расчетные зимние температуры наружного воздуха устанавливаются по наиболее холодной пятидневке в зависимости от 
района строи тельства .

6 . В таблице за динамические нагрузки приняты такие нагрузки, которые в расчетах конструкций учитываются с коэффи­
циентом динамичности 1,1  и более.
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Плиты допускается применять б условиях постоянного воз­

действия температуры до +50°С и нормального влажностного режима. 

При применении плит в условиях воздействия температуры выше 

+50°С назначение их марок должно производиться на основе рас­

чета , с соблюдением требований главы СНиП П-В.7 -6 7 .

Плиты, предназначенные для применения в условиях низких 

или высоких температур или динамических нагрузок и изготовляе­

мые с учетом соответствующих определенных требований, должны 

иметь маркировку, отличную от маркировки плит, предназначенных 

для обычных условии.

Класс стали предварительно напрягаемой арматуры применен­

ных в проекте плит рекомендуется принимать (при наличии стали 

всех  классов) в следующем порядке предпочтительности: Ат-У , А-У, 

А-1У и Ат-У1.

В спецификациях к рабочим чертежам плит указан только 

класс стали, без указания марки стали.

В конкретных проектах должны быть указаны марки стали 

арматуры. Назначение их должно производиться в зависимости от 

температурных условий эксплуатации конструкций и характера 

нагрузок (статически е, динамические) в соответствии с табли­

цей 5 .

Разработанная в настоящем альбоме номенклатура плит поз­

воляет использовать их как в условиях неагрессивной, так и 

сл або - и среднеагрессивной газовых сред .

Область применения плит марок П 7-3, П 7-5, П7-6 и П8-3,

П 8-5, П8 -6  в зависимости от класса стали напрягаемой арматуры, 

величины нагрузки и степени агрессивности воздействия среды 

при эксплуатации плит дана в та бл .6 .

/4
Таблица 6

Унифицирован­
ная расчетная 
нагрузка на 
ребро плиты

кг/м*

Степень агрессивности среды при напрягаемой 
арматуре классов

А-1У А-У(З) А-У(2 ) Ат-У(З) Ат-У(2 ) Ат-У1

1000 Ср. Сл. Ср. Н. Сл. Сл.

1600 Ср. Сл. Ср. н. Сл. Сл.

2100 Ср. Сл. Ср. н. Сл. Сл.

Условные обозначения:

Н -  неагрессивная среда 

С л .- слабо-агрессивная среда 

С р .- среднеагрессивная среда

При применении плит в зданиях, эксплуатируемых в условиях 

слабо-и  средяеагрессивной газовых сред , в проекте здания, в соот ­

ветствии с конкретными условиями эксплуатации и требованиями 

СН 2 6 2 -6 7 , должны быть дополнительно указаны:

а ) специальные требования по плотности бетона с указанием 

марки по водонепроницаемости и водоцементного отношения;

б )  марка и расход цемента, состав  заполнителей и применяе­

мых добавок;

в ) виды защиты и способы их нанесения на поверхность 

плиты и стальных закладных деталей ;

г )  требования к качеству бетонной поверхности.

Показатели плотности бетон а, характеризуемые маркой по

водонепроницаемости, приведены в таблице 7 .

Пвяснителбная записка
1. Ч Ч О -1  
Bbmycx U
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Таблица 7

№ № 
п .п . Плотность бетона Марка бетона по водо­

непроницаемости

I . Нормальная В-4

2 . Повышенная В-6

3 . Особо плотный В-8

Примечание: Марка бетона по водонепроницаемости определяется 
в возрасте 28 суток по ГОСТ 4800-59 "Бетон гидро­
технический. Методы испытании бетон а".

Плиты, предназначенные для применения в условиях воздей­

ствия агрессивной среды, низких или высоких температур, дина­

мических нагрузок и изготовляемые с учетом соответствующих 

требований, должны иметь маркировку, отличную от маркировки 

плит, предназначенных для обычных условий.

В конкретных проектах должна указываться отпускная проч­

ность бетона в летнее время года в тех  случаях, когда по усло­

виям загружения конструкции, прочность бетона равная 70%

(75%) проектной прочности, является недостаточной.

1У. Указания по приемке, транспортированию, хранению 

и монтажу плит

Приемка плит должна производиться в соответствии с требо­

ваниями ГОСТ 13015-67,*"ГОСТ 8829-66 и рабочих чертежей плит.

Транспортирование и хранение плит производится в гори­

зонтальном положении.

П ли т должны храниться в штабелях , рассортированные по 

типоразмерам, маркам и партиям.

/5

При складировании плит прокладки устанавливаются в преде­

лах участков , равных 300 мм от торцов плит строго по вертикали.

Высота штабеля плит в соответствии со  СНиП Ш -А .П -70  

"Техника безопасности в строительстве" не должна превышать 2 ,5  м .

При транспортировании плит допускается смещение прокладок 

не более чем на 0 ,5  м от торцов плит, при этом должна быть соблю­

дена вертикальность расположения прокладок.

При перевозке плит автомобильным транспортом следует руко­

водствоваться  "Временными указаниями по перевозке унифицированных 

сборных железобетонных деталей и конструкций промышленного строив 

тельства автомобильным транспортом" (Стройиздат, 1966 г . ) .

При перевозке плит железнодорожным транспортом следует 

пользоваться "Руководством по перевозке железнодорожным транспор­

том сборных крупноразмерных железобетонных конструкций промышлен­

ного и жилищного строительства" (Стройиздат, 1967 г . ' ) .

Монтаж плит производится в соответствии с требованиями: 

главы СНиП Ш- 16-73 "Бетонные и железобетонные конструкции 

сборные;

"Инструкции по монтажу сборных железобетонных конструкций про­

мышленных зданий и сооружений" (СН 3 1 9 -6 5 ).

Длина площадки опирания плит должна быть не менее 80 мм.

Швы между плитами и между торцами плит, ригелями в колон­

нами должны быть тщательно заполнены бетоном марки 200 на 

мелком заполнителе.

ТК ПояснителЬ н  а  я Записка
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CZ KPi 36 KPi с з

2-2

тк
/973

Ял am 6/ А1/0-3\ Я/0-5 / т  -/.ббшсх Ч
Ярмироёаяс/е, Лист В

13CYf-О У £s
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ft 7 -3
ftr-Fw

1
П 7 -S

Дт- l  C2i)

П 7 - 6
Я г -1(3)

6 л е ц и ф и х а ц и я  мар о х  арма/пярнв/ос 
изделии на  одни л л и  т у

Марка
ПлитЬ/

Марка 
изделия 
или Я коз.

Яслии.

urn.

Лист
проекта

П7-3

/ 3 22
КР1 4 17

с/ /

/8
Я-/у с з 2

а 1

е г 2 17

07-5  
Я-Ту

2 3 22

кр/,с/, ез, с*/,
П03.63С. 17,18

/1 7 -6

3 2
22

л
я-и щ е /  ез, су- 1 /77-3 ЛОЗ. оссМ. /7,/8

П7-3
6-1/3}

5 3 22

хрус/сз, су,
, —  /77-3лоз. £2 см. ~fl.fi 17/8

Марка 
плит 6/

Марка 
изделия 
или Лпоз

ШиЧ-

шт.

Лист

проекта

177-S

6 2
22

7 /
8-1/3) ХР1,С1,СЗ, СУ

№. егсю. - 8 ~  Я-/У 17 У8

Л/-6
8-1(3)

7 3 22
КР 1,61,03, С 7 

/77-3Лоз. яг см. fl.fi 17,18

П7-3
Яг-7(з)

9 3 22

КР/, С/,СЗ,С9.
Л 7 -3

ЛОЗ. 62см . f l _ f i 17, /8

П 7-6

10 2
22

11 /
Яг -У  13) ХР1,С/,СЗСЧ

Л  7 -3
/103.62см. f l . f i 17,18

/и- e
8г-Т(3)

11 3 22
ХР1,СУ,СЗ,СУ,

17, У8

ггк
/373

Оли/г/д/ f l  7-3, /! 7’$/? 7- 6  (Зка/пегория трещшосткосги) 
Расположение напрягаемой арма/пзрд/. 
Спецификация марон арма/пзрнб/х изделии

1.000-1 
S6//7QCX U

Лист 11
? З с у / -о у  Зв

https://zavodjbi.com/
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ЦП
ПП

11
Н1

ЛШ
НП

Г1
П 

^
 

I 
I»

r 
M

o с
ъ°

о _
__

 Д
а 

то
 

оы
лу

с/
ю

тМ
' 

' 
7$

тЗ
г

/7 7 -3
Я -7 (2 )

Я -1  (2)

9 7 -3  Л 7 -3
Rt-1(2) Ят-Ш

9 ? - f  /77-6' Я 7 - 8
Я -У (2 ) Ят-У/2) Я т-Щ

Спецификация марок арм ату рнь/х 
из Сепий яа  одни п ла ти  ~

га

Марна
плиты

Марго 
изделия 
или r/е поз

Но л  и и. 
шт.

Лист
проекта

/7 7-3 
Я-1/г)

5 г
22

6 1

НР1 9 17

С7 1

18СЗ 2

М 7

82 2 77

П7 -5
9-7(2)

7 3 22

9Р1, С1, СЗ, Cb
поз. seen. С Ы .

9-1(2)
/7J8

Г77- 6 
9-7(2)

8 3 22
НР1,С1,СЗ,М 
ПОЗ. 22см. 97-3 

9-J/2)
7778

97-3

9 2
2270 7

Ят-7/2) Я РШ С З .Ы
т .* г с м 77,78

Марна
плиты

Ч 3
1§-«1 Нолич.

шт.
Лист

проекта

Л  7-5  
Ят-КЮ

1! 3 22

/ГР 7, 07,03,04 
ПОЗ. 62см. П7~3 

Я -Ц г)
17,78

97-8
Ят-кг)

12 3 22

НР1, С1, СЗ, С4

m e*cmr n k П,78

97-3

13 1
22

19 г
Ят-Ш 9Р1, С7. СЗ, С9 

поз егсм.Й_7/г) 77,78

m-s
/5 2

227

Ят-Ш

*

/ГР/ С/, С 3, с9 

ооз.егем 17,18

97-8

18 2
2217 1

Ят-Ш /ГР) С7, СЗ, С9 
ПОЗ. 82 см 97-3  

Я-1/2)
77,78

тк
197 3

Слиты 97-3,97-5,97-6 [2 нЭтггория трещине той пост и) 
Расположение напрягаемой арматуры 

Спецификация марон арматурных изделий

/  Я40-/ 
Зь/пуснй

Лист 7с

/3 о v г-о v 29

https://zavodjbi.com/
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Шифр
t. яяа-1

f6/mtct£ ¥ гг
@

n 8-3  
f t - у

г г
\Аё)

A s-s  
A -1/3!

гг
Я 8 -3  
Я т - уСз)

гг
<fo)

Л s-_s
f t - У

a
\

Л 8 -S  
A -V/Jj

гг
n s -s

A t -V (i )

n 8 -f
f l -  /V

Г Г , \ Г Г А А . А
^H g>  @Г, ----- \ g )  ^

n S-S
A -1(3}

П S -6  
Ат- J / i j

впештакааия масок арматурнЬ/х

Марка
ллитЫ

Марка 
изделия 
или Яр лез

Коли*/.
сит.

Лист
Лроек/nq

Марка
ПлитЬ/

Марка 
изделия 
или Л? тз

Молия.
сит.

Лист
проекта

18 2
22

23 2
22

13 1 П 8 -Г 2s /

КР1 4 П А-7(з} HP 1, С2, СЗ, Сйл
17,18

с г / поз 62см, Л 8 -3
/? 8-3 Я-У
ft -y с з л 18 21/ 2

22
d 1 Л 8 - 6 25 1

62 2 17 А -т к р /, с  г, ез, с
17,18ЛОЗ. 62 см. Л 8-3  

Д-У
/Э 2

гг
2 6 2

22
п S-S 20 / Л 8 -3 27 1
Я-/у пн, ег. C3,c)j 

яоз Й>ЛИ л 3-3 17} /8
ftr-J(3) КР1, С2, СЗ, ей, 

Лл 3 С2ми Л 8 "3 1718
f t -у л -у

г о 2
22

27 2
22

п 8 - 6 27 / Л 8 -Г 23 /
Я -у кр/ с  г, сз, сР:

поз.6!ем. п  8 -3  
Я -w

17,/8

ftr -m
КР1г С2, СЗ, О/-

поз. 62 см. ЛАгА. 
ft -У

17,18

г г 2 28
22

п S-3 г з 1 22
Л 8 -6 23 /

А -1(3) с  Pi, es. ез, сп­
от S3 ем. Л 8 -3 17,18

Яг-ffiJ / ГРС2, С3, С4‘ 
пмч л 8-3- 17/8

ft-у Л -у

TK
1973

П л и тЫ  П 8 *3,П 8-5,17 8-6^
Расположение напрягаемой ' арматурЬ/.  ̂
Спецификация марон арматурных изделии.

1.НЯ0-1 
86/писк 4

Лист /3
1304Г-09  ПО
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https://zavodjbi.com/



1 LEd
n s -3
/ ?-?  ( г )

(22) (87

П 8 -5
ft -I (2)

d
n s_-s 
e - z R )

l ____!

Л 8j-3 
ftr-v  (a)

-®  &

n 8 -5
Й Т -1 Ы )

v t \

n 8 -6  
RT-zCi)

n 8 -3
Ят-Я

Ld
n s - s
Йт-Ш

J3 (32
n 8 - e
Я г-Vi

С п е ц и ф и к а ц и я  
и з д е л и й  н а

м а р ок  арматурнбзх 
о д н и  п лит у

50

Марка
плитЬ/

Марка
изделия
илил/м.

Колич,
сит.

Лист
Проекта

Л 8-5
Йг-Ifi)

28 3 22
км.ег.сз.сй 

поз. 62 ем. 3 6̂ 3
А-*(г)

п ,п

П 8-6 
Ят-7 (2)

29 3 22
кнгг.сз.сь
ПОЗ. 62 см Л (-3 

Л-7/2)
Л, /8

п 8-3

30 2
22

31 1
Яг-й кр<, сг. S3. с4.

ПОЗ. S3 ем. пе-з 
A-J6)

а п

п 8-S

31 2
2232 /

Ят-л кР1,С2,ез,еЯ,
поз. €2 см. А д-р 

Я-у (а) а п

П 8-6

32 2
2233 /

flr-vj к н  сг, сз. с 4,
ПОЗ. 62 см. Л 8 -  3

Я -х М )
а./з

Марка
лли/nbi

Марка изделия 
или Л поз.

Коли ч. 
turn.

Лист
проекта

i'f ̂С»:

22 2
2223 1

КР/ 4 /7
сг 1

/8сз 2

е4 1
62 2 /7*

Л 8-5 
Я-1(г)

2р 3 22

КР/, С2, СЗ,СЯ,
ПОЗ. 62 см. п { ’3 Я-хСг) Ц<8

Л 8-6 
3-1(2)

2S 3 22

кр/,ег,сз,с1/,
по S. 62 с„. Щ п п

Л8-3

26 2
2227 /

Ат-?(2) №,сг,сз.с4,
M3.6ZCM. ng_-3 й-у(г) 1Ц8

т к

fd?3

Пли mb/ П 8 -3, П 8 -5, П 8-6 (2катория трещношшосщ 
Расположение напрягаемой арматур6/. 
Спецификация марок арматирнб/х изделий

1. ЧЧО-{
Вьтуск Я

Лист (Я
130W-0 У 3?
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Л 9 -S
f l  -  СУ

(fe)----- /V —
Л 3 s
Лт -Yf3)

(4б
л  3 - s
Лт-у

. 34
Специф ика ция м арок a  p m  am  у р н  b / x  

и з д е л и и  н а , о д н у  п л и т У

Марка
ruiumbi

Марка 
изделия 
или ji*№.

Колей.
ШГГ).

Лист
Проекта

4о J 22

Л 3 -3 х а /, оз, o k .c s  № . 6 2

гм А $ -  3
Лт- у(З)

л  - л

и 2
22

Л 3 - S ' Лг /

Л т-1(3) К  A t  СЗ, <24, 05, № . 62  
П S - J

W * /• f i- /v

4 з /
22

Л 9 -3 k b

f i r - n КР/} СЗ,СЛ, CS, псь.вл
С М . — - э ~ 3

f i - w

45
22

Л 9 -5
Аг -Г/

Лв /

А'Л/, СЗ, С Л, CS, лоз. 62 
. . .  Л 9 -3

Л-{У

Марка
шиты

Марка 
изделия 
или Мт.

Кол и и. 
шт.

Лист
проект

Л 9 3

34 3 22

КР1 4 П

СЗ г
/ /л-л 04 /

CS /

62 г /7

п  9 -S
f l- lv

35 3 22

ХА/, 03, Oh, CS, № . 62
См 2 $ -3  

Я -/у

п  э -з  
2-1(3)

3? 3 22

ХР/, СЗ, Ch, 05, поз. £2 
с ч  - 2  9 - 3

Й -/У

Л 9 -S

38 2
22

3 9 /
2-1(3 ) ХА/, 03, ok, OS т>3 62  

см. Л Э - . ЗЯ-/?

тк fiJ ium bi П 3 -  3 , Л  9 - 5 .
Р асполож ение напрягаемой арматурЬ,/.

/. ччо - f
в Ы т / с к  Л

Л и с т 15/973 впецисрикацил марок арматурнб/х изделии.
/З с у ч -о у  з г
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л ю -з
Й-7ЛЗ)

Л 10-5 
й - 1 ( 3 )

т о -з
P r-F /з )

т о - 5

I

лю-з л/o -s

ы
GneuucDu/сация марок дрматурнЬ/х 

изделии на одну п л и т у

Марка
мил//

Марко
изделия
имл/ооз.

Молич.
шт.

J/ucm
проекта

Л/о-3
я -я

48 2 22
4$ /

КП 4 17

сз 2
18с4 1

06 /

S2 2- П

т о-5

49 2 22
' SO /

Я~& КР1,ез1сЬ,Сб,т .бя 
п ю -$  

см- й -а

Л/О-3

S/ 2 гг
S2 /

fi-7(3) ■ к р /, cs.cf.c6.noi. ел
см П>° ' 3 см- Л-/У

ЛЮ-5

52 г гг
S3 /

* - т KPi,C3,Cli,C6,№ .6S
вм ^ fo -£

Марко 
плит6/

Марка 
изделия 
им л/ поз.

Колич.
шт.

Jucm
проекта

Л /0-3 
Ят-7(3}

s4 2 гг
SS /

Я'Р1>с з , с Я 1С б , т . б г
см. п > ° - /  

л - а

Л /O-S
fir -J f i)

SS гг
S6 /

KPt,C3,CiC6,m3.6S
см. п !0 3  

P7-/J

п /0 3
ЙТ;У!

S? 2 гг
S3 /

к р 1 , с з , с Ь , с £ г » з .  е е

см. п <0 ' 3-
я  - а

Л 10-5

S8 гг
S9 /

Pr-YJ к р / ,  с з . с ^ с е . о о з . е г

см. * 1 0 -1  
Я -{V

/97J

ПлитЬ/ /? /о -3, Л /о -<57 
Расположение напрягаемой арматирЬ/. 
Сзпецисри/сация марок арматурнб/ос изделии.

/ЧЧО-/, 
ВЬ/лиск. 4

Лист /6
73ovf-oy 33
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Ш иф р  
/ M Q- /
ЗЬтус/е^

Уне ж? 
Г-/86/6

Cso)

г а  »г

(=L
•о*
к

S9\ 51 1

33

СпеиирикаииЯ Ст алина одно арпатурное изделие

Паркс
изделии

А
поз. П Н

длина
пн

Пол.
и/Г.

Вес
изделия

К Г

т

60 8 8 1 т о г
as6h 8 8 1 &&& /6

г'''

ОтделЬн
стерт

63 /2 А Т ноо / /,0

П ри не wg/iue

П арка с изгот овлят ь при локоиц и ко н т акт н о й  * 

т оке оной о &с р к и  конт роль к а ч е с т ё а  праизёодит ь  
о соответствии с  ГОСТ A7SB2 -6 4  „А р ка т у р а  и  
закладны е д ет ал и  с& арны е для ж ел езо б ет о н ны х  
конст р укц и и  Т ехн и ч ески е  т р е б о в а н и я  и  пет оды  
и с п ы т а н и й \ "

т к
m s

К а р к а с  А Р / П ет ля д ля п ад ъ ека  
Спецификация стопи на одно орнатурное изделие

/ПРО-/ 
Зь/пуск 4
/loom 17

7 3 0 9 1 -0 ^
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а/

@
)

:--- 4

\ ± z — 5

so L \70 7/800 so
1 ш, з о о  

SOOO

с г

h

cs

34

Слеииаэикация стали на одно арматурное изделие

Марка
изделие

и/
ЛОЗ. f i

мм

Длина,

ММ

Км

Ш7.

Зес
изделие,

кг

С!
63 631 SSD0 3 4о
6k 7/81 Str г 8

сг 65 S 3 / 5000 3 3.76k т sko 66

сз
66 SSI ЭОО //

/5
6k ш SiO 6

Марка
изделие

J4
лоз. р

мм

Алию

мм
Кол,

шм.

Зес
азЗелал

ck 64 481 Jko 3 аз
68 431 ш 3

CS 6S S8I 5300 3 3.S
6k т *4о 37

06
70 SBT 4»оо 3

J 56k 4вт sko 35

Примечание.
Сетки изготодлнтЬ при помощи контактной 
точечной сt арки. Контроль качест&а производи mb 
8 coomiemcmtuu с ГОСТ jQ32£-6k„ Арматура и зак­
ладное детали сбарнОе для онелезодетоннЬ/х 
конструкций. Технические тр£$оьанил и методы 
испытаний 1

тк Сетки С/, CS, СЗ, с 4, 06, С6. 
Специсрикация стали на одно арматурное

i.k 4 0 - i,  
ВЬтоск 4

/973 изделие . Аист /8

73оч?^0(/ 3 5

https://zavodjbi.com/
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/в
о

3S

С лец и Фи кадия с/поло .
на одну закладную деталь

Hfapxa
мент

У
ж Flpoqovurit

%J!UHO
HIM-

км.
ШТ

Вес
элетА

HZ

Mi,
m2

li 1 16ям /000 /
2,4П -ГОOx }0 mo /

№
73 ФтЖ A80 4

1Л72 -fflx/O /00 1

Примечания'

/. Нов. 7! соединять с лоз 72 при помощи нон тот- 
ной точечной сдерни S соотбеттбии с {НЗ$3-$$ 

аУн83внилг пе сборне соединении ермлторЬ/ и 
закладных деталей желе зодетомнЬюс конипрехции” 

2ftp и изготовлении М2 поз. 73 прибора mb нш .72 
ёятбр под слоено флнсй.

ТК Закладные детали
1373

two г  'въ/пусл 4
<Лист /§

/зоуг- o v  s e

https://zavodjbi.com/
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ус к 4
Марка
rviumbi

JS/t 
лоз.

Мода я.
ШТ.

П 7*3 
8 -Я

1 3
GO 8
61 64-
е г 2

63
64

3
4Ь

66 22
68 3

п 7-S

2 2

3 {

Лоз. 60-S i, 
е е ,  е в

СМ. 71 7Л
Я -IV

8 -Я

п 7-е

3 2

4 1
Я -Я доз. 60-64, 

66. 6 8  
ем  Я 7-3
см - Я -S

S 3
60 8

t m 6/ 64
62 2
6 3 . 3

Пе речень  п о з и ц и и  на одн& пл  а т$_

Марка
fijimbi

Ws
поз.

/Зорич.
шт.

Марка
nsmMt

П 8-3
1 Ч Г

ЛИ
поз.

Копия
шт.

П 7-3
Я г й

/3 / 41
/4 2 _ 6S 3
60 8 66 22

6 / 64 Й 3
62 2

63 3

п 8-5
Й-Jv

/0 2

69 43 20 1

66 22 Поз. 66-68, 
64  -  66.6868 3

П8-6

20 2

П 7-S
ЙТ-Ш

15 2 21 {
/6 1 Я-Я Поз, 60-60 

64- 66,68Поз. 60-S i

“ > Я г
ем. Лг. в

е £ £

22 2

^
 v

> 
; 

>

<6 г 23 1
/ 7 1 60 8
Роз. 60-64 
6 6 , 68

см. » 7-J
бТ" 71

61 64
62 2
64 4!

п 8-3

/2 2 6S 3
/3

60

/ 66 22
Я-% 8 68 3

61 64

! 62 ос.

Марка
ftnumh

J it
поз.

Копия.
шт.

П 7-5

10 2
11 1

Яг?(3) доз. 60-64, 
66. 68

г ..

ем- .Пг-Кз)

п 7-6 
8г-Щ

11 3

Роз. 60-64, 
66, 68 ‘ 

ем Л/7 -3
Л т -т

П 7-3 
й-у(г)

S 2  .

6 / .

60 8
61 64
62 2
63 3
64 43
66 22
68 3

I

OJ.-S
П-7(г]

7 3
доз. 60-64  

6 6 , 68

см. п  7' 3 
Я -1Г2)

Марко
плить/

J4*
nos.

Копия.
шт.

П 7-3 
8-7(1]

, 69 43
66 22
68 3

п 7-S
8-Щ

6 2__

7 I _

Поз. 60-64. 
66 , 68, 

„ „  77 7' 3
^  Я -7Ш

6 7-6

7  1 3  _  

Поз. 60-64, 
66 ,6 8

at J L lz J — 
6 -7 (3 )

8 -т

П 73

60

_ 3
j Z

61 6 1 -
62 _

§L-

2

J l5-
_ J 2 _
___3__

йгЩ 64
__66_
_ J 2

Марка
njtumbi

Jl?
поз.

Копач
шт.

n 7-6
8-7(0)

8 3

Поз. 60-64, 
66, 68

смЛЛеЛгЯ-1(2)

¥ с л6f-y[z)

3 2
10 / __
60 8
6/ 64
62 2
$3 3 _

6t_. 
66 _ 

__68 _

j i _
j e _
__з _

^
3

'
I 

N. **■« 
j

/̂<£ 
I

11 3

Поз. 60-64 
66, 68

см п 7 " 3
* ' Пт-7(3)

8-76
8r-7(l)

{Я 3 <
доз. 60-64 

66 ) 68 
см Л 7' 3Atт 7(3}

31

Марка
ПАШЯЬ)

J4:
поз.

Кома.
шт.

п 8-S 
8-7(3!

23 2
2$ 1
Поз. 60-66, 
64-66.es

№. Я_-7(3)

пд-6
8-70)

24 2
2$ i

flosM -62  
69 -6668,

fayr Я 8- 8
см: Я-ть)

П 8-3

26 2
27 t
60 8
61 64
62 2
64 41ЯТЯ(ь)
65 3
е е 22
68 3

Л 8-5 
8т-Т(з)

27 2
29 /

Лоз. 60-68, 
64-66,68

сп л 8 -3
** Аг-ГШ

т к дереченЬ
1373

позиции на  одни л лит о.
L ЧЧО -  / 
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Перечень позиций ля одну /тититу
31

Пары
плиты

Я
поз.

коли и. 
шт.

Марк/)
плиты

Я
лоз.

колии.
шт.

28 2 61 бк

Л8-6
А,-Ш

29 1 62 2

Роз. 60-62,
Л8-3

бк к)
бк-бШ 65 3

Я,-Цг)
С

//О J
еп - flrJ fi) 66 22

—

22 2 68 3

23 1

60 8 _

61 бк 28 3

Л8-3 62 1 2 Л8-6 Поз. 60- 62,
А-Х(г)

бк и A rid )
0*/-QQQO

сп  /7^ / ,
6S 3 0 , - Ш

66 г г 29 3

68 3 /78-6 Роз. 60-62, 
6k-66.6i 

_  Л 8-3СМ —---=----
я,-Ш

гк 3 "  Аг  К г)

П8-5 Лоз. tь0-62, 30 2

А-1(2) 64-bbpt 
ля- ? 31 1//о о

см f i - i w 60

26 3
Л8-3

61 бк

п ъ-е
R -W

Лоз.Г 60-62, 62 2
бк-ббМ РгП

бк к/
65tsr

А-1(г) 3

26 2 66 22

Л8~3 27 1 68 з  .
Я гШ

60 6

Маркс/
ПЛ1/ТЫ

ns-s
Яги

лв-б
а т-п

П9-Ъ
А -дг

П9’6
Я-1Х

Я
поз

3{

32

колич.
шГ.

Лоз. 60-62, 
б к -66,68 

Л8-3ап.
Ат-Ц

32
33 1

Лоз. 60 - 62, 
60-66,68 

/78-3СМ Ат-U

30

60

61
62

бк
66

68
69

1 L
72
73
35
3 6

8
бк_
2
33-

22_
3

/6

РОЗ. 60-62,64,
66,6Щ 7/-73  

П9' 3
с' ,:~ л тГ ~

Норм
плиты

Л9-3
А -Ш

N
ПОЗ.

37
60

61

62

бк
66

68

69
7 /

72

73

A9-S
А -Щ

П9'3
А П ^)

38
39

колич.
шт.

бк

39
22

/6

Роз. 60-62,60, 
66Д 69,7/- 73 

/79-3СП.
А-3 (3 )

ко

60

61
62

бк

66

68

69

бк

39
2 2

* гШ

плиты

Л9-3
A rid )

A9-S

779-3
Aj-fl

Р9-5
Aj~Y/

Я
поз.

71

73
к!

кг

копии.
шт.

16

Роз. 60- 62 ,бк,
СШ69, 77- 73 

Л 9 -3  
~Рт-1(з)СМ.

кз
кк
60

61

62
бк
66

68

69
7/
72

73
k s
4 б

бк

23
22

76

Лоз. 6(7- 62, бк 
66, 0,69, 77-73 '
см. -Л*-3-

Ат~Р

Маркс)
плиты

п/о-з
A-R

Л/Q-S 
А-А

л/о-3
А-Х(з)

Я
лоз

кв
кв

60

61
62

бк
66

66
70

7/
72

73

к э
SO

колой,
шт

бк

37
22

16

Поз. 60-62, 60,
66 68,70-73 

п/о-Зсм.
Рг1Г

S t
S2

60
61
62

вк

66

бк

37
22

Маркс/
*ллиты

л ю-3
я -Ш

П/Q-S
я -Ш

Лоз 60-62,6к,
66,68, 70-73
от  щ -З -  

я - id )

л/о-з
A rid )

Л /0-S

A n d )

А
поз

68

70
71

72
73

S2
S3

к алии, 
шт

16

sk
SS
60
в!
62

бк
66

68

70
71
72
73

SS
S6

бк

37

22

16

Маркс)
плиты

n/o-s
A iid)

Л/0-3
Лги

Л/0-S
Ат7*/

А
лоз. ШТ.

Лоз. 60-62, бк,
66.68, 70-73 

* Л/0-3_
ят -т

S7
S8

60
61
62

£к
66

68
70
71
72

73

S8

S9

бк

37
22

16

Роз. 60-62,бк, 
66г68,70-73

cm.~SJRi S _  
Ат-и

J *k/ o-/ ,
Яылрск к 

Лист g/f
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Го
сс

т
ро

й 
СС

СР
 

у
л
 I

 Л
ар

и 
-, 

\/
?0

cr.
T0

G<
/

Шифр
’i p o - / .
■ 6//>5CJC4

1 «

i

Специ фикоиия позиции сгрггапурнб/х изделие на e ffo rt

н f  или Дли нау бес, н Ф или Длина, Sec, N 4> или Длина} Bee,
поз. сечение, поз. сечение, ЛОЗ.

сечение̂
KZтт Л7А7 /гг run mm кг mm mm

4 /4 Я{V 5650 6,8 19 fkAiy SISO 6,2 37 12AV 5550 4,3

г /6А/У 5650 8.9 20 /6Яй 5/60 8,2 38 Ik fll 6550 6,7

з 18 A i 56S0 11,3 21 /8Яй 5/60 10,3 39 КЯ1 5550 8,8

4 20Я& 5650 13,9 22 WAV 5/60 3,2 4o !2Aj& 5550 4.9

5 12AY 5650 5,0 23 /2АУ 5/60 4,6 4/ /Ш 5550 6,7

6 /4ау 5650 6,8 2k m 5/60 6,2 4/2 m i 5550 8,8

7 16Я v S6S0 8,9 25 m i 5/60 8,2 4з шя,й 5550 3.4

8 18ЯУ SSSO 11,3 26 ЮАтУ 5/60 3,2 44 m u 5550 4,9

$ а я & 5650 5,0 27 m i S/60 4,6 45 /4я,ё 5550 6,7

/0 /4ЯТУ SSSO 6,8 28 /4л,i 5/60 6,2 4б m M 5550 8,8

/1 /6ЯТ2 S6S0 8,9 29 . /6 Art 5/60 8,2 47 m & 5550 tf.l

12 m i 5650 11,3 30 ЮЙТЦ 5160 3,2 48 m i SOSO 4,s
/2 /ОЯтШ 5650 3,5 31 /7Ага 5/60 4,6 49 /4 я я SOSO 6,/

/4 ШтИ 5650 5,0 32 /kArH 6/60 6,2 so m i SOSO 8,0

/5 /4ктЕ' 5650 6,8 33 t6ATU 5160 8,2 51 m i 5050 4 /

16 is/hu 5650 8.9 3k tkAjv 5550 6,7 52 12AV SOSO is
17 . !8ЯтЪ 5650 11,3 35 (6Ajv 5550 8,8 63 16AV 5050 8,0

/8 }2А$ 5160 4,6 36 /8 Я a 5550 5k lOAji 5050 3,1

iTK
/973

У
поз.

Фили
сечение,
МП

Длина,

mm
Bee, 
кг

55 12Я,У SOSO 4,3

5 6 ; /6АтУ 5050 8,0

л №т% 5050 3,1

58 т й 5050 4,5

59 14я,уГ 5050 6J

60 4sl /540 0,15

61 h i 200 0,02

62 12AI //0 0 J.0
63 SBI. 5500 0,6

64 4bI 54o 0,05

65 м 5000 0,8

66 561 900 o,/
67 4&I 270 0,03
68 4bi iko o,o4
69 $В1 5300 0,8
70 6&I 4800 0,7

Спецификация позиции 
закладнь/х деталей

38

У

лаз.
Ф или 

ceuenueJ 
mm

Длина,

mm

Bee, 

кг

71 /6 А/Л /000 /,5

72 -tOOx/0 /00 0,8

75 WAM /80 0,1!

Спецификация позиций артатурны* 
изделий и -закладных деталей по m Sa/a

/.44о-г 
8ыпис* «

Лист  22.
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\jZ
cr

m
cr

 
‘fto

/H
/t

r/
td

: 
*?

73
r\ 
И

ВЬ/боряа с т а л и  н а  о д н у  плиту, кг
39

Марко

/Mt/mto

Я г-У
по ГОСТ / м у - 71 *

ф, мм

/с f is /ч /г ю
Umo

Ярматирнб/е изделия из стали хлассо/
Я г-1

П О Г О С Т  1 0 S S 4 -  7 !  *

ф, ММ
1$ 16 14 12

Итого

Й -1
/70 ЧМТУ f-177-67

18 16 14 12
ф, мм

Я -12 *
по ГОСТ £781-61 о 
По ГОС Г  S0S8-SS *

>, мм
20 18 16 14

Иниго

,6-7
по ГОСТ 
S781-61

ф, мм
12

8 -1
по ГОСГ 6727-S3'

ф, мм Итого

Зсего

/77-3
26,4 20,4 2,0 2,0 4.3 66 ю,s 32,3

/77-S
J jlIL ._

26,7 26,7 2,0 2,0 4,9 5,6 Ю,S 89,2
JL7 -6
Я-'У 13,9 гг,6 36,5 2,0 2,0 4.9 5,6 10,s 49,0

15.0 15,0 2,0 2,0 49 S.6 10,5 27.S
JL7-S
Jblm . 8,9 13.6 25.5 2,0 2,0 4,9 S,6 /0.5 35,0
Л7-6
.£■1.(3]. 26,7 26,7 2,0 2,0 4,9 5,6 10,5 39,2
/7 7-3  

I t  -УМ 15,0 IS,О го 2,0 49 5,6 10,5 <27,5
Л 7-5 

£ г :Ш 8,9 13.6 26,S 2,0 го 49 56 10,S 3S.0
J22-.6
Jb-7(3L 26,7 26,7 20 2,0 4,9 56 10,S 39,2
JIZzA.

6,8 10,0 16.8 го го 4.9 5,6 10,3 29,3
JLZ-S.
Я-Т® 26,7 26,7 20 2,0 4,9 5.6 т 39,2
/7 7 - 6  
Я-Л (г)

Л 7 - 3  
Ли-Кё

33,9 33,9 2,0 2,0 4,9 56 10,5

6,8 10.0 16,8 го 2,0 4,9 5,6 10,5

46,4

29,3
Л7-S 
Ir iFfcL 26.7 26,7 2,0 2,0 4.9 5,6 /0.5 39,2
/7 7 -6

Ж.-7(г}._ 33.9 33,9 2,0 2,0 4,9 5,6 10,5 4  6, 4
Л7-3
Я г-6 10,0 3,5 13,5 го го 4,9 56 10,5 26,0

Л.?-5_

% £  п,з n s ----------гм  — -------— --------------- — — ~~ --------  — г,о го </j s,s w.s ‘П.б

Т К
1373

В Ь/бор* о стали на одну плиту
1.ЧЧ0-/
в tin иск 4

Лист 23
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В Ь /б о р к а  ст а л и  на о д н у  п л и т у . к г
40

МЯЛ-..VO- /
m&JL

Мерка 

пли mb/

Ярмаm ярнЬ/е издали я из стали /плиссе /

Всего

flf~ \П
по гост /озз4 -7 /*

Ar-l
по гост /C S S 4-7 /*

Л - 1
по Чмгу 1 -П 7-67

Й-'v *  
По ГОСТ S781-61 и 
по ГОСТ S0S8-6S*

Л-1
00 nor
S J iM j*

3 -1
/}0 ГОСТ 6/2 7 S3*

ф, мм " Ф, мм
Сто

ф , ММ ф, мм Чтн*\ Ф, ММ Фз М М 9/Ш
16 14 12 10 16 14 12 1C 16 19 12 10

ШддО
18 16 19 12

U/POZv
12

Шо
4 5  1

/73-3
Й-& — - — — — — — — — — — — — — — — - 6,2 3,2 16,4 2,0 ВО 4,6 5,4 10,0 37. Ч
/7S- S

— 3--.JL______ — — - — — — — — — — — — — — — 8,2 12,9 - гол 2,0 20 4,6 5,4 10,0 32,6
.n s -e

Я-& - — — — — — — — — — — — — — — 10,3 16,4 — — 267 2,0 2,0 4S 5,4 10,0 38,7
~7П -з

___ £ Ш _____ — — — — — — _ _ -т- — - - — — 4,6 6,9 по — — — — — 2,0 го 46 s,4 10,0 23.0
JLi-S

___ d -m - — — — — — — — — — 8,2 — 9,2 — 17.9 — — — — — 2,0 2,0 4,6 5,4 10,0 гз.ч
h o -s  
я-т> — — — — — — — — — — 8,2 12, ¥ — — 20,6 — — — — — 2,0 2,0 4.6 51 10ft 32.6
ns -3
Ят-л/з) — — - — — — — 9.6 6,4 но — 2,0 2,0 4,6 6,9 10,0 23,0

1 i

r\i5^

1

n s - s
£rj&) — — — — — 82 — 2,2 — 17.4 — — — — — — — — — — 2,0 2о 4,6- s,9 10,0 ss,P
n$-G

------йггШ. _____ — — — — — 8,2 12,4 — — РОЛ — — — - — — — — — — го 2,0 4,6 59 10,0 32,6
П8 - 3 — — — — — — — — — — — — 4,s 6,4 на — — — - — 20 2,0 i t 5.1 10.0 23,0

1
i

ib?

i

s
21

— $Ф 4--US'S
R-IC2) — — — - — - — — — — — й е — — 18,6 — - — — — 2о 20 4,6 5,9 10,0 м л

JJJ-S
Й-1&) — — — — — — — — — — 24,6 — — — 21,6 — — — — — 2,0 2.0 4,6 5,4 mo 36,6
n 8 - з 
dr-Гш — — — — — — — i f си 40 — — — ~ — — — — — 20 г с : 4,6 5,4 10.0 33.0

£
ns - s
fir -Fr2) — - - — — — № — — 18,S — — — — — — — — — — 2,0 2 0 4,6 5,9 m зал

____ dzl£M____ -  i — — — 2,0 20 is si\ ЮЛ з е л
H ЯЛ-3 - - и 6,1 19,0 — 2,0 2,0 46 5,4 Ш гз,аj— Ят-ff

=х:
"=t

5  ч

ZZ^

—£U.:S „
____ drzXL_____

— 6,2 82 — isj — Л — — — 2,0 2,0 4,6 5,9 Ш л г у
-  ns- s 8,2 12,9 4,6 5,4- 10,0 32.6____8 z :l ‘ 1 2l>S 2Л

тк
1973

В Ь/ 5 о р к  а стали на одни плит я
1. 44C •/ 
ЗЬ/оуск 4
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